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ภาคผนวก ก 
ผลการพจิารณารายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานแอลแอลดพีอี ี
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ภาคผนวก ก.1 
ผลการพจิารณารายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานแอลแอลดพีอี ี

ซ่ึงได้รับความเห็นชอบจาก กนอ. ตามหนังสือที ่ 
อก 5106.2/1347 ลงวนัที ่17 พฤษภาคม พ.ศ.2564
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ภาคผนวก ข 
เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ภาคผนวก ข.1 
หนังสือ/จดหมายนําส่งรายงานฯ 
ต่อหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วข้อง 

ระหว่างเดอืนกรกฎาคม ถงึธันวาคม พ.ศ.2567 
(คร้ังที ่2/2567) 
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ภาคผนวก ข.2 

รายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง (HAZOP) 
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ภาคผนวก ข.3 
หนังสือแจ้งแผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ต่อสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมผาแดง
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ภาคผนวก ข.4 
เอกสารการเช่ือมต่อ COD Online ของโรงงานอเีทนแครกเกอร์ 
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ภาคผนวก ข.5 
รายงานการแจ้งดาํเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบํารุงประจาํปี 

และกรณฉุีกเฉิน 
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ภาคผนวก ข.6 
การปฏิบัตติามแผนลดและขจดัมลพษิ  
ของเขตควบคุมมลพษิ จงัหวดัระยอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

สาขา 11: โรงอีเทนแครกเกอร ์แอลดีพีอี แอลแอลดีพีอี
27 กมุภาพนัธ์ 2568

หัวข้อในการนําเสนอ

ข้อมูลโรงงาน

มิติกายภาพ

มิติเศรษฐกิจ

มิติสิˑงแวดล้อม

มิติสังคม

มิติการบริหารจัดการ

00 ข้อมูลเบื˓องต้นของบริษัทฯ

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11

ทะเบียนโรงงานเลขทีˑ น.42(1)-2/2549-ญผด.

แปลงทีˑดิน/ เนื˓อทีˑ G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 เนื˓อทีˑ 278 ไร่ 9.10 ตารางวา

ประกอบกิจการ โครงการอีเทนแครกเกอร์ (Ethylene) 1,138,800 ตัน/ปˣ 

โครงการแอลแอลดีพีอ ี(LLDPE) 1,100,000 ตัน/ปx

โครงการแอลดีพีอ ี(LDPE) 422,320 ตัน/ปx

การเริˑมเดินเครืˑองการผลิต โครงการอีเทนแครกเกอร์ เดินเครืˑอง เมืˑอวันที ˑ1 ธ.ค. 53
โครงการแอลแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ม.ค. 53
โครงการแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ก.พ. 54

จํานวนพนกังานทั˓งหมด 335 คน

พื˓นทีˑว่างรอ
การใช้
ประโยชน์

TPAC

TPCC

FF & FA& 
CH & CT

Workshop & Warehouse

ชุมชนหนองแฟบ

4

พื˓นทีˑ : GC 11 
ครอบคลุม 3 โรงงาน ได้แก่ ET Cracker , LDPE , LLDPE

พื˓นทีˑโรงงานและจุดสาํคัญ

Ethane Cracker 

LDPE

LLDPE
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00 ข้อมูลกระบวนการผลิต

อีเทนแครกเกอร์์ออออออออออออออออีีีีีีีีีีเเเเเเเเเเเเเเเททททททททททททททททนนนนนนนนนนนนนนนนแแแแแแแแแแแแแแแคคคคคคคคคคคคคคคครรรรรรรรรรรรรรรกกกกกกกกกกกกกกกกเเเเเเเเเเเเเเเกกกกกกกกกกกกกกกกออออออออออออออออรรรรรรรรรรรรรรร์์์์์์์์์อีเทนแครกเกอร์
เเเเเเเเเเเเอออออออออออออออทททททททททททททททิิิิิลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนน 1,138,800 111111111111111111111,,,,,,,,,,,,111111111111111111111333333333333333333333888888888888888888888,,,,,,,,,,,,8888888888888888888880000000000000000000000000000000000000000001,138,800 ตตตตตตตตตตตตตตตััันันนนนนนนนนนนนนนนตตตตตตตตตตตตตตต่่่่่่่่อออออออออออออออปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปีีีีีีีีปปปปปปปปปปปปปปป

กา๊ซเอทีลีนกกาาซซเเออททลลนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเอออออออออออออออออออออออออททททททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเอออออออออออออออออออออออออออออออออออออออทททททททททททททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนน

โรโ งงผลลลตผลลลตภภณณณฑเอทลลลนนนนโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโ งงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภัััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััณัณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑ์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์เ์เเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออทททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนน
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ปฏบิตัติามกฎหมาย ดา้น QSHEB

บรหิารคณุภาพทัŕวทัŖงองคก์ร ดว้ยเคร ืŕองมอืการบรหิารคณุภาพ การจดัการความรู ้
และเพิŕมผลผลติเพืŕอตอบสนองความพงึพอใจลกูคา้และพฒันานวตักรรมทีŕเป็นมติร
กบัสิŕงแวดลอ้ม

บรหิารความเสีŕยงเพืŕอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทํางาน ความ
สญูเสยีจากอบุตัเิหต ุการบาดเจ็บ ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิและสรา้งวฒันธรรม
ความปลอดภยั B-CAREs รวมทัŖงการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลติ 
(Process Safety Management: PSM)ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความ
มัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตฉุุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติ
ทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความมัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตุ
ฉุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ใสใ่จในเร ืŕองอาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานทีŕด ีและสง่เสรมิใหทุ้กคน 

มสีขุภาพทีŕดแีละมคีวามสขุในการทํางาน

ประเมนิและป้องกนัผลกระทบตอ่สิŕงแวดลอ้ม ระบบนิเวศ และคงไวซ้ ึŕงความหลากหลายทาง
ชวีภาพโดยเนน้การปรบัปรงุและป้องกนัทีŕแหลง่กาํเนิด การใชพ้ลงังานและนํŖาอยา่งมี
ประสทิธภิาพรวมทัŖงใชท้รพัยากรอยา่งยัŕงยนืตามหลกัเศรษฐกจิหมุนเวยีน เพิŕมประสทิธภิาพ
การลดเรอืนกระจกและขดีความสามารถในการปรบัตวัตอ่การเปลีŕยนแปลงสภาพภมูอิากาศมุ่ง
สู ่Net Zero ภายในปี พ.ศ.2593 และมุ่งเสรมิสรา้งวฒันธรรมสิŕงแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่
และสนับสนุน ใหพ้นักงานและผูม้สีว่นรว่มไดเ้สยีมคีวามตระหนักและมสีว่นรว่มในวฒันธรรม
สิŕงแวดลอ้ม

1.

2.

3.

4.

5.

6.

นโยบายคณุภาพ ความมั Éนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดล้อมและความต่อเนืÉองทางธรุกิจ

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน
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• สถานประกอบการมพีืÊนทีÉ จาํนวน 280 ไร่
• มพีืÊนทีÉสเีขยีวอา้งองิขั ÊนตํÉา (Baseline) ภายในโรงงาน จาํนวน 14 ไร ่คดิเป็น  5 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด 

• รวมแลว้มพีืÊนทีÉสเีขยีวทั Êงภายในและภายนอก จาํนวน 58.17 ไร ่คดิเป็น  12.3 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด และมกีารจดัผงั
บรเิวณและภมูทิศัน์ทีÉด ีพรอ้มทั Êงมกีารบํารงุรกัษาอยา่งต่อเนืÉอง

พืÊนทีÉสีเขียวภายในโรงงาน 20.17  ไร่

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ

RND_08
Rectangle



มีการกาํหนดพืÊนทีÉสีเขียวไว้ใน EIA

มีพืÊนทีÉสีเขียวภายในและภายนอกโรงงานและมีการบาํรงุรกัษาอย่างต่อเนืÉองโดยมีพืÊนทีÉสีเขียว

พืѸนทีѷสเีขยีว
2021 2024

ไร่ รอ้ยละ ไร่ รอ้ยละ

พืѸนทีѷทั Ѹงหมดของโรงงาน GC11 280.47 ไร่ 280.47 ไร่

พืѸนทีѷสเีขยีวตาม EIA 14.00 ไร่ 5.00% 18.65 ไร่ 6.65%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายในโรงงาน 20.17 ไร่ 7.19% 20.17 ไร่ 7.19%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายนอกโรงงาน 38.00 ไร่ 13.55% 38.00 ไร่ 13.55%
พืѸนทีѷสเีขยีวรวม 58.17 ไร่ 20.74% 58.17 ไร่ 20.74%

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ

2/27/2025 10

แผนการปฎิบัตงิานดูแลสวน

มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ
2. ระบบระบายนํ˓า

มีแผนการดูแลรักษาระบบระบายนํ˓าเสียและทําความรางระบายนํ˓าอย่างต่อเนืˑอง

รางระบายนํ˓าฝน ระบบระบายนํ˓าเสีย

มีระบบการระบายนํ˓าฝนและระบบระบายนํ˓าเสียแยกจากกันโดยเด็ดขาด

12

การจดัการนํÊา

Physical Treatment, Chemical Treatment and 

Biological Treatmentระบบบาํบดัทาง
กายภาพ

การแยกเศษวสัดุทีÉมชีิÊนใหญ่

การแยกนํÊามนัออกจากนํÊา

การปรบัสภาพนํÊาก่อนเขา้ระบบ

ระบบบาํบดัทางชีวภาพ 
(Activated Sludge)

โดยใชจุ้ลนิทรยีย์อ่ยสลายสิÉง
สกปรกในนํÊา บอ่พกันํÊา

(Final Check basin)

• ความสามารถของระบบบาํบดันํÊาเสยี : 2,160 ลบ.ม./วนั
• ปรมิาณนํÊาทิÊงทีÉปลอ่ยออกจากโรงงาน : 6,323 ลบ.ม./วนั (ปี 2564)

 (นํÊาทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ + Cooling Blow down)

4 การจดัการนํÊา
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การติดตามตรวจสอบคณุภาพนํÊา โดยติดตั Êงระบบ COD Online

ตดิตั ÊงเครืÉองมอืตรวจสอบคุณภาพนํÊาทิÊง 
(COD Online) ซึÉงมกีารวดัคา่ COD และอตัราการไหล

การเชืÉอมโยงขอ้มลู COD online 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม : กนัยายน 2553

การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ : ธนัวาคม 2554
13 2/27/2025 14

แผนการบํารุงรักษา COD Online

แบบบันทึกการซ่อมและสอบเทียบ

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

มิติทีˑ 2 มิติเศรษฐกิจ
มีนโยบาย/ประกาศ/มาตรการ/แผนการดําเนินงาน /เอกสารอืˑนใดทีˑเกีˑยวข้องในการส่งเสริมเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน มากกว่า 2 
โครงการ
มีรายงานตัวเลขงบประมาณสนับสนุนด้านการส่งเสริมเศรษฐกิจท้องถิˑนและเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน
การจ้างแรงงานท้องถิˑน หรือการรับนักศึกษาฝ˥กงานในโรงงาน (พิจารณาผู้ทีˑมีภูมิลําเนาในพื˓นทีˑเป˞นลําดับแรก) หรือการใช้บริการของชุมชน 
เช่น รถตู้ รถขนส่ง จัดสวน หรือโครงการทวิภาคี สหกิจศึกษา ร่วมกับสถานศึกษาโดยรอบ หรือการส่งเสริมอาชีพชุมชน หรือชื˓อสินค้า
ชุมชน หรือการพัฒนาฝxมือแรงงานในรูปแบบต่าง ๆ 

3. การส่งเสริมเศรษฐกิจทอ้งถิˑนและเศรษฐกิจชมุชน
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ชุมชน หรือการพัฒนาฝxมือแรงงานในรูปแบบต่าง ๆ 
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ชุุุุมชน รอ ร ฒน มอ ร น นรููููป บบต
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มีนโยบาย/ประกาศ/มาตรการ/แผนการดําเนินงาน /เอกสารอืˑนใดทีˑเกีˑยวข้องในการส่งเสริมเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน มากกว่า 2 
โครงการ
มีรายงานตัวเลขงบประมาณสนับสนุนด้านการส่งเสริมเศรษฐกิจท้องถิˑนและเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน
การจ้างแรงงานท้องถิˑน หรือการรับนักศึกษาฝ˥กงานในโรงงาน (พิจารณาผู้ทีˑมีภูมิลําเนาในพื˓นทีˑเป˞นลําดับแรก) หรือการใช้บริการของชุมชน 
เช่น รถตู้ รถขนส่ง จัดสวน หรือโครงการทวิภาคี สหกิจศึกษา ร่วมกับสถานศึกษาโดยรอบ หรือการส่งเสริมอาชีพชุมชน หรือชื˓อสินค้า
ชุมชน หรือการพัฒนาฝxมือแรงงานในรูปแบบต่าง ๆ 

3. การส่งเสริมเศรษฐกิจทอ้งถิˑนและเศรษฐกิจชมุชน

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

มีการตรวจสอบระบบบําบัดนํ˓าเสียรายวัน
พร้อมทั˓งบันทึกข้อมูลการใช้ไฟฟา̝และสารเคมีในระบบ และจัดส่ง
รายงาน ทส.2 ให้นายกเทศมนตรี เมืองมาบตาพุดทุกเดือน 
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แผนการบาํรงุรกัษาระบบบาํบดันํÊาเสีย

21

MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

อุณหภูมื

ความเป˞น
กรด-ด่าง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

ของแข็งทีˑ
ละลายทั˓งหมด

ของแข็ง
แขวนลอย
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ซีโอดี

บีโอดี
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นํ˓ามันและ
ไขมัน

ซัลไฟด์
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สารปรอท

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

โครงการลดการใช้นํ˓า : หน่วยรีเวอร์สออสโมซิส RO Unit 
เป˞นระบบนํานํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็นกลับนํามาใช้ใหม่เป˞นการเพิˑมมูลค่า ของนํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็น (Cooling Blowdown) แทนทีˑจะทําการส่งออกสู่
ภายนอกโรงงาน โดยได้นํานํ˓าดังกล่าวมาผ่านระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis: RO)ให้สามารถนํานํ˓ากลับมาใช้ในกระบวนการผลิตได้
ส่วนหนึˑง ซึˑงเป˞นการลดการใช้นํ˓าทีˑปˏจจุบันรับจาก บ.Gasco

นํานํÊาเสยีทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ มาผา่น RO unit เพืÉอใชเ้ป็นนํÊา make up ทีÉระบบ cooling water

สามารถลดการใชน้ํÊาไดป้ระมาณ  72,000 ลบ.ม./เดือน 28

ปรบัคา่ความเป็นกรด-ดา่ง ของนํÊา Cooling water ดว้ยกรด Sulfuric acid 

สามารถเพิÉมการหมนุเวียนนํÊากลบัมาใช้ใหม่ จาก 4.9 รอบ => 7.5 รอบ

ประหยดันํÊา Make up โดยประมาณ 336,000 ลบ.ม ต่อปี

โครงการฉีดกรด Sulfuric acid ทีÉ Cooling tower 

เพืÉอปรบัปรงุคณุภาพนํÊา 

Ethane Cracker



บรษิทัจงึได้
รว่มมอืกบัทีÉ
ปรกึษาเพืÉอ
ศกึษาและ
ออกแบบ ระบบ 
Oxygen Dosing 
ทีÉบรเิวณ Stage 
ทีÉ 4 ของ 
Booster 
Primary 
Compressor 

แก้ปัญหา

ม ีPolymer สะสม
ในระบบซึÉง
เกดิขึÊนจาก
Radical 
Polymerization 
และการแตกตวั
ของ Hyper 
Plunger 
Lubrication

สาเหตุ

โรงงานตอ้งหยดุ
เดนิเครืÉองเพืÉอทาํ
ความสะอาดจาก
ประสทิธภิาพ
ของ Hyper 
compressor 
and Cooler 
ลดลง

ปัญหา

- สามารถแกไ้ขปัญหาโพลเีมอรอ์ุดตนั (Fouling) 

- การทาํความสะอาดลดลงไป 4 ครั Êงต่อปี ทาํให้สามารถลดการใช้นํÊา
ในการทาํความสะอาดได้ถึง 148 m3/ปี (0.0006 m3/Ton PE)

- เดนิเครืÉองเป็นไปอยา่งต่อเนืÉอง สามารถชว่ยลดมลพษิจากการ start up 

และ shutdown ได้

LDPE

โครงการติดตั Êงระบบ Oxygen dosing เพืÉอแก้ปัญหาเรืÉองโพลีเมอรอ์ดุตนั (Fouling) 

ในระบบ Intercooler ทีÉ Hyper Compressor

การเพิÉมระยะเวลาการหมนุเวียนของนํÊาในระบบนํÊาหล่อเยน็
(BLOW DOWN CYCLE) จาก 4 เป็น 5.5

เปลีÉยนวสัดุของ
เครืÉองแลกเปลีÉยน
ความรอ้น จากเดมิ
เป็น S304 เป็น 
Duplex ซึÉงเป็นวสัดุ
ทีÉสามารถทนการ
เกดิ Stress chloride 
corrosion cracking 
ทาํใหเ้ราสามารถ
เพิÉมปรมิาณ 
Chloride สะสมใน
ระบบขึÊนได ้(ไมม่ี
งบประมาณลงทุน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากกระบวนการ
ผลติตอ้งมกีารลด
ปรมิาณ Chloride ใน
ระบบนํÊาหลอ่เยน็เพืÉอ
ป้องกนัปัญหา stress 
chloride corrosion 
cracking ของเครืÉอง
แลกเปลีÉยนความรอ้น
ในระบบนํÊาหลอ่เยน็

สาเหตุ

เนืÉองจากในระบบนํÊา
หลอ่เยน็ใน
กระบวนการผลติ 
จาํเป็นตอ้งมกีาร
ปลอ่ยนํÊา ดงันั Êนจงึ
ตอ้งการลดการ
สญูเสยีนํÊาในระบบ 
นํÊาหลอ่เยน็จากการ
ปลอ่ยนํÊาทิÊง

ปัญหา

- สามารถลดการสญูเสยีนํÊาสาํหรบัการปล่อยนํÊาจาก
ระบบ Cooling water ได ้1 ลบ.ม./ชั Éวโมง ทาํใหล้ดการ
ใชน้ํÊา Process water เพืÉอมาทาํการ Make up ลงได้

     (8,000 ลบ.ม./ปี)

LDPE

ทาํการตรวจสอบ
คุณภาพของ 
Steam 
condensate และ
ตดิตั Êง Recovery 
line มาทีÉ TK1902 

(เงนิลงทุน 0.8 
MB)

แก้ปัญหา

ตอ้งการนํา Steam 
condensate ทีÉเกดิ
จากกระบวนการ
ผลติหลงัจากการ
แลกเปลีÉยนความ
รอ้นเขา้กลบัมาใช้
งานในกระบวนการ
ผลติ

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การรบั Steam มา
ใชง้านและจะทาํให้
เกดิ steam 
condensate ใน
กระบวนการผลติ 

ปัญหา

- ลดการใชน้ํÊา Demin. Water ในการ Make up ระบบ 
TK1902 ได ้2 ลบ.ม./ชม. (16,000 ลบ.ม. /ปี)

- เริÉมนําเขา้ใชง้านในเดอืนธนัวาคม 2560

ลดการสญูเสียนํÊา Condensate (STEAM CONDENSATE) โดยการนํา
ไปใช้เติมในระบบนํÊาตดัเมด็ (TK1902) แทนการใช้นํÊา (DEMIN. WATER)

LDPE

ติดตั Êงระบบบาํบดัอากาศแบบ Cyclone 

(เหวีÉยงแยกฝุ่ น) แทนการใช้ Demister 

ตดิตั Êงระบบบําบดั
อากาศแบบ 
cyclone แทนการ
ใช ้Demister

 (งบประมาณ
ลงทุนอยูร่ะหวา่ง
การศกึษา)

ÊÊ

แก้ปัญหา

ติ
อา
cy
ใช
(
ลง
กา

ฝุ่ น polymer ทีÉเกดิ
จากกระบวนการตดั
เมด็พลาสตกิเขา้สู่
อุปกรณ์ดกัฝุ่ น
ภายใน demister ทีÉ
ใหอุ้ปกรณ์เกดิการ
อุดตนั

ฝ ีÉ ิÉ

สาเหตุ

ฝุ่
จ
เม
อุ
ภ
ใ
อุ

เนืÉองจาก LDPE 
plant ประสบปัญหา
อุปกรณ์บาํบดัอากาศ
ชนิด Demister เกดิ
การอุดตนัเนืÉองจาก
ฝุ่ น polymer สง่ผล
ใหโ้รงงานจาํเป็นตอ้ง
หยดุเดนิเครืÉองการ
ผลติ เพืÉอทาํความ
สะอาดอุปกรณ์ 4 
ครั Êงต่อปี

ปัญหา

- ลดการหยุดเดนิเครืÉองการผลติเพืÉอทาํความสะอาดอุปกรณ์ 
= 2 วนัต่อปี คดิเป็นผลประโยชน์ รวม 9.6 ลา้นบาทต่อปี  ไม่
ตอ้งดาํเนินการซ่อมบาํรงุ > 1 ปี
- ลดปรมิาณการใชน้ํÊาเพืÉอใชใ้นการฉีดลา้งอุปกรณ์ = 0.25 
ลบ.ม./ชม. (2,000 ลบ.ม. /ปี หรือ 0.006 ลบ.ม/ตนั PE)  
ตดิตั Êงเสรจ็ภายใน พฤศจกิายน 2560

LDPE



ลดการสญูเสียนํÊา (DEMIN. WATER) ทีÉระบบนํÊาตดัเมด็ (PELLET WATER SYSTEM) 

ทาํการปรบัปรุง
ตะแกรง screen 
เพืÉอป้องกนันํÊาลน้
ออกจาก
กระบวนการสง่นํÊา
(งบประมาณลงทุน 
0.3 MB/ชิÊน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากมกีารไหล
ของนํÊาปรมิาณสงู
ผา่นอุปกรณ์ทาํให้
เกดินํÊาลน้ 
(overflow) ทีÉบรเิวณ 
Fine Sieve F1901. 

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การสญูเสยีนํÊา
(Demin. Water) 
ระหวา่งการขนสง่
นํÊาทีÉ Fine Sieve 
(F1901) 

ปัญหา

ลดการสญูเสยีนํÊา (Demin. Water) ในกระบวนการผลติได ้0.73

ลบ.ม./ชั Éวโมง (5,840 ลบ.ม./ปี, 0.016 ลบ.ม. /ตนั PE)

LDPE

ภาพเพืÉอประกอบ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

มีการรวบรวมข้อมูลการลดปริมาณการใช้นํ˓า (ลูกบาศก์เมตรต่อตันการผลิต หรือ ลูกบาศก์เมตรต่อตันวัตถุดิบ)
มีการนําเสนอประสิทธิผลของโครงการ โดยเปรียบเทียบผลจากปˣทีˑผ่านมา (ประสิทธิภาพเชิงนิเวศ : Eco Efficiency)
สามารถรักษาระดับปริมาณการใช้นํ˓า (ต่อตันการผลิต) ได้เท่ากับหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

การขออนุญาตในการนําของเสียออกนอกโรงงานต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามใบอนุญาต กอ.1

ป x2567 ป x2568

เลขทีˑ 2567-O-2567 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 67 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 67 เลขทีˑ 2568-7879 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 68 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 68

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์ มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีเอกสารแสดงการจัดการ (Manifest Form) กอ. 2 กํากับการขนส่งทุกครั˓ง

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์

RND_13
Rectangle



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีการรายงานการจัดเก็บ และการจัดการสิˑงปฏิกูลหรือวัสดุทีˑไม่ใช้แล้วภายในบริเวณโรงงานในรอบปˣทีˑผ่านมา ผ่านระบบการรายงาน
ข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม (I-single-form) ภายใน 30 เม.ย. ของปˣถัดไป

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ประเภทของเสีย PTTPE

ของเหลว ของแขง็
ขยะมลูฝอย / ขยะรไีซเคลิ/ อาคารสาํนกังาน

ของเสียไม่อนัตราย ของเสียอนัตราย แผนผงัการจดัเกบ็ของเสีย

การเผาทาํลายในเตาเผา
นํÊาเสียจากระบบบาํบดัทีÉปนเปืÊ อนนํÊามนั/ 

ทรายปนเปืÊ อน / Activated carbon/ เศษผา้
ปนเปืÊ อนนํÊามนั/ sludge จากระบบบาํบดันํÊา
เสีย และสารเคมี/ Insulation

- Insee Eco Cycle จ.สระบรุี
- บริษทั อคัคีปราการ จาํกดั 

(มหาชน) จ.สมทุรปราการ

ส่งขายยงัผูร้บัซืÊอเพืÉอนําไป
รีไซเคิล

Lube Oil / Yellow Oil

 เศษไม้ / เศษเหลก็-โลหะ / เศษ
อลมูิเนียม /เศษสแตนเลส/เศษ

ทองแดง(สายไฟ) 

ถงัโลหะ/ถงัพลาสติกเปล่า

TARF , Insee Eco Cycle จ.สระบรุี

3K Recycle จ.ระยอง

TARF จ.สระบรุี

อาคารเกบ็กากตะกอน
จากระบบบําบดันํÊาเสยี

อาคารจดัเกบ็ Waste

39

การจดัการของเสียจากกระบวนการผลิต มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ขยะมลูฝอยจากการ
อปุโภคบริโภค

ขยะทีÉย่อยสลายได้
ฝังกลบตามหลกั

สุขาภบิาล โดยเทศบาล
มาบตาพดุ

ขยะทีÉสามารถ
นํากลบัไปใช้

ใหม่

คดัแยก 

นํากลบัมาใชซ้ํÊา
ธนาคารขยะ
สง่จาํหน่าย 

ขยะอนัตราย
สง่กาํจดั

อยา่งถกูตอ้งตาม
กฎหมาย

40

ารจดเกบ มภาชนะรองรบทเหม

คดัแยกประเภท



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.2 การให้ความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย

มีมาตรการ/แผนงาน ในการปรับลดหรือการนํากลับมาใช้ใหม่
มีผลการดําเนินการตามแผนปรับลดกากของเสีย

วตัถปุระสงค์ : 
1. เพืÉอลดปรมิาณของเสยีทีÉจะตอ้งนําไป
กาํจดัดว้ยวธิกีารฝังกลบทาํลาย

2. เพืÉอจดัการควบคุมการเกดิของเสยี
3. นําของเสยีกลบัไปใชป้ระโยชน์

ระยะเวลาดาํเนินการ : ตั Êงแต่ปี 2554

เป้าหมาย/ตวัชีÊวดั :

ลดการฝังกลบ 100%

ลดการฝังกลบได้ 100%

41

ลดการฝังกลบ
•Sludge : เดิมใช้วิธีฝังกลบ ปัจจบุนั 
กาํจดัโดยวิธีใช้เป็นวตัถดุิบทดแทน
ในเตาเผาปนูซีเมนต์
•Contaminated Container ,ถงั 200 
ลิตร ชาํรดุ : ส่งกาํจดั TARF โดยการ
ล้างและส่งเข้าเตาหลอมเหลก็
•Insulation :  เผาเป็นเชืÊอเพลิงผสม

Zero Waste to LandfillZero Waste to LandfillZero Waste to Landfill

(((โครงการลดการฝังกลบโ((โครงการลดการฝังกลบโครงการลดการฝังกลบครงการลดการฝงกลบ)))

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

เอกสารหลักฐานยืนยันการใช้ GPS ของรถขนส่งหนังสือรับรองการติดตั˓งเครืˑองบันทกึข้อมลูการเดินทางของรถ
และติดตั˓งระบบ GPS กับรถขนส่งกากของเสียอันตรายทุกคัน

มีการระบุให้ผู้รับจ้างขนส่งหลีกเลีˑยงเส้นทางชมุชน และหลีกเลีˑยง
ช่วงเวลาเร่งด่วน ทีˑส่งผลกระทบต่อชมุชน

เลือกใช้ผู้รับจ้างขนส่งทีมˑกีารติดตั˓งระบบ GPS ของรถขนส่ง

การสุ่มติดตามรถบรรทุกรับกากของเสีย

เลือกใช้ผูู้รับจ้างขนส่งทมีกีารติดตังระบบ GPS ของรถขนส่ง

และตดตงระบบ GPS กบรถขนสงกากขอ

2/27/2025 43

การจดัการของเสียจากอาคารสาํนักงาน มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
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การจดัการด้านกากของเสีย
ารขยะโครงการธนาคารขยะโครงการธนาคารขยะ

ป 2556 : พนักงานไดมีสวนรวมในการเริ่มโครงการ “ธนาคารขยะ PTTGC11” เพื่อรวบรวมขยะจากอาคารสํานักงานเพื่อรวม
โครงการธนาคารขยะรีไซเคิล โรงเรียนบานหนองแฟบ
จัดตั้งศูนยบริหารและจัดการขยะรีไซเคิล (Recycle Hub) ในชุมชนเขาไผ จ.ระยอง ในปพ.ศ.2567 สามารถนําขยะรีไซเคิลเขา 
Recycle Hub ไปกวา 1.5 ตัน เทียบเทาการลดการปลอยกาซเรือนกระจกถึง 5.5 tonCO2eq

ปจจุบันดําเนินการนําขยะรีไซเคิลเขารวมโครงการธนาคารขยะของชุมชนตอเนื่อง ปริมาณขยะทีÉเข้าร่วมโครงการตั Êงแต่ 6 

พฤศจิกายน 2556 - ปัจจบุนั จาํนวน 80,900 กิโลกรมั

โครงการ Community Waste Model (จัดตั้งศูนยบริหารและจัดการขยะรีไซเคิล (Recycle Hub)  ณ ชุมชนเขาไผ จังหวัดระยอง) 

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
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Reuse & ReduceReuse & Reduce

สืÉอสารผูร้บัเหมาให้รืÊอถอน Insulation อย่างระมดัระวงั ไม่ให้ชาํรดุ
จดัเกบ็อย่างดี เพืÉอนํากลบัมาใช้ใหม่

การจดัการด้านกากของเสีย

โครงการ Green Shutdown Insulation นําฉนวนกันความรอน (Insulation) กลับมาใชซ้ํา (Reuse) เพื่อลดปริมาณการสง

กําจัด โดยการซอมบํารุงใหญ ตั้งแตป พ.ศ. 2554 - ปจจุบัน สามารถนํา Insulation กลับมาใชซ้ําไดมากกวา 70%

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

มีการรณรงค์เพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง มีแผนงานและผลการบํารุงรักษา

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

มาตรการและกิจกรรมรณรงคส์่งเสริมเพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจร

ดืˑมไม่ขับ กลับบ้านปลอดภัย
ขับขีˑปลอดภัย สวมหมวกนิรภัย 100%
คาดเข็มขัดนิรภัย ปลอดภัย 100%
เคารพกฎลดอุบัติเหตุ

สถิติอุบัติเหตุ ปˣ 2565 ปˣ 2566 ปˣ 2567

อุบัติเหตุจากการ
จราจรขนส่ง (ครั˓ง)

0 0 0

สรุปสถิติอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง ปˣ 2565 - 2567 มีแผนการจัดการกรณีเกิดอุบัติเหตุในพื˓นที ˑไม่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุจากการขนส่ง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5.4 การดูแลถังบรรจุภัณฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ์) เฉพาะโรงงานทีˑเข้าข่าย

มีใบอนุญาตถูกต้อง เช่น การก่อสร้างฐานรากของถัง การอนุญาตมีไว้ครอบครองจากหน่วยงานทีˑเกีˑยวข้อง

ใบอนุญาตการก่อสร้างฐานรากของถัง แผนงานการดูแลและตรวจสอบถังบรรจุภัณฑ์ใบอนุญุญุญาตการก่อสร้างฐฐฐานรากของถัง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกําเนิด
พ.ศ.2565-2567

มีแผนและผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศเป˞นไปตามมาตรฐาน ย้อนหลัง 1 ปx
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

ระบบอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน และมีการจดบันทึกรายงานการใช้ไฟฟา̝จากมิเตอร์ ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ
มีแผนการบํารุงรักษา/ปรับปรุงระบบ สามารถรักษาระดับการปรับลดมลพิษ ให้เทียบเท่าหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา

โรงงานได้ดําเนินการติดตัง˓ Continuous Emission Monitoring System (CEMS) เพืˑอ
ติดตามตรวจสอบอัตราการระบายของ NOx อย่างต่อเนืˑอง และส่งสัญญาณ Online ไปทีˑศูนย์ 
EMCC ของ กนอ.มาบตาพุด

ดําเนินการส่งสัญญาณไปยังกนอ. 

แผนการซ่อมบํารุงเชิงป˔องกัน 
(PM Plan)

มีการซ่อมบาํรงุเชิงป้องกนั (PM) Cracking Furnace อย่างต่อเนืÉอง

ติดตั Êงอปุกรณ์ตรวจวดัมลพิษอตัโนมตัิแบบต่อเนืÉอง (CEMs) พร้อมเครืÉองบนัทึกข้อมลู ซึÉง

สามารถส่งข้อมลูเข้าศนูยร์บัข้อมลูของหน่วยงานราชการได้โดยติดตั Êง CEMs อย่างน้อย 1 

ชดุต่อ 3 Furnaces และเชืÉอมต่อไปยงั กนอ.มาบตาพดุ ตั Êงแต่ตลุาคม 2554

การตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดโดย Third Party
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ู มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
การติดตั˓งระบบ Pollution Box และเชืˑอมต่อระบบกับ กนอ. 

6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ
มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6.2 ลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก

มีแผนและเป˔าหมายการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก ได้รับการรับรอง ISO 14064-1 จัดทําระบบฐานข้อมูลการปล่อย
ก๊าซเรือนกระจกขององค์กรตามมาตรฐานระดับสากล ทําให้บริษัทฯ
เป˞นรายแรกๆของประเทศทีˑได้รับการรับรอง ISO 14064-1 ว่าด้วย
การรายงานปริมาณการปลอ่ยก๊าซเรือนกระจกตั˓งแต่ปx 2012
จนถึงปˏจจุบัน

สรุปผลการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก

Plan Actual Plan Actual
เริѷมตน้ สิѷนสุด KPI ทีѷลดได ้ KPI ทีѷลดได ้ GHG Saving GHG Saving

(เดอืน/ปี) (เดอืน/ปี) (MWh/kTon) (MWh/kTon) Ton CO2 Ton CO2

1 LL1 - Extend regeneration time of C-1419 Jan-24 Dec-24 0 0.14 0.15 13.5 13.6

2 LL2 - Reduce gate temperature 
of Rotomolding grade (After change AO form) Jan-24 Dec-24 0 1.68 3.93 276.3 631.7

3 LL2 - Reduce time duration for warming liquid 
additive (8 to 6 hours) Jan-24 Dec-24 0 0.05 0.07 5.5 7.2

0 2.952 4.146 386.3 652.5

Energy Project 2567

ลําดับทีѷ มาตรการ

ระยะเวลา
เงนิลงทนุ

(บาท)

สรปุเป้าหมายผลประหยัดจากการดําเนนิมาตรการอนุรักษ์พลังงานปี 2567



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7. การจัดการไอระเหยของสารเคม/ีการบริหารจดัการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต PSM
7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

1) มีแผนงานการจัดการ VOCs ประจําปx 2567

2) มีการจัดทํา VOCs Inventory (Combustion, Fugitive)

3) มีการเฝ̝าระวังการรัˑวซึมของ VOCs 
Walk Through Survey โดยเครืˑองมือตรวจวัด VOCs
ทําการตรวจวดั Fugitive ตามบัญชีสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs 
Inventory)  100%
มีแผนระบบบํารุงเชิงป̝องกันอุปกรณ์ภายในโรงงานอย่างต่อเนืˑอง
กําหนดค่าควบคุมสาร VOCs < 100 ppm.

แหล่งกําเนิด VOCs การจัดทํา VOCs Inventory 
1. การรัˑวซึมจากอปุกรณ์ (Fugitives) /

2. การเผาไหม้ (Combustion) /

3. ถังกักเก็บ (Storage Tank) N/A

4. การขนถ่าย (Transportation and Marketing) N/A

5. หอเผาทิ˓ง (Flare) /

6. ระบบบําบัดนํ˓าเสีย (Wastewater Treatment Plant) /

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

มีการจัดส่ง รว 3/1 ให้ กนอ. และ กรอ. ตามกฎหมาย ทุก 6 เดือน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.2 การบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
มีการจัดทําระบบและตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก)
ผลการตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ไม่พบข้อบกพร่องหลัก (Major Non-Conformity)
จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด*

แผนงานการบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM ประจําปˣ
ตรวจประเมินภายใน 

(PSM Internal Audit) ประจําปˣ 2567
วันทีˑตรวจประเมินภายใน : วันทีˑ 7-9 ส.ค 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายใน : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

ตรวจประเมินภายนอก (PSM External Audit ทุก 3 ปˣ ตามข้อบังคับ กนอ.)

วันทีˑตรวจประเมิน : วันทีˑ 4 – 6 พ.ย. 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายนอก : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด

56

โครงการตดิตั Êง Carbon 

Canister ทีÉ Load

อาคารปิด Dehydrator

ปิดคลุมระบบ Activated sludge basin

98

Sump pit  104 จุด
Funnel ระบบปิด 127 จุด

โครงการตดิตั Êง Carbon Canister ทีÉ Line  vent 

รอบโรงงาน 152 ชดุ

กกกาาารรรคคควววบบบคคคุุมุมมดดด้้้าาานนนสสสาาารรรปปปรรระะะกกกอออบบบอออิิินนนทททรรรีีียยย์์ร์รระะะเเเหหหยยยงงง่่าาายยย
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน
ความถีˑในการตรวจวัด : ปˣละ 4 ครั˓ง แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

พารามิเตอร์ ตําแหน่งการตรวจวัด
เอทธิลีน (Ethylene) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์

2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

โพรพีลีน (Propylene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา

เบนซีน (Benzene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน (Total 
Hydrocarbon)

1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณอเีทน ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณเอทธีลีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

การตรวจวัดบริเวณถังเก็บ การตรวจวัดบริเวณสว่นปรับปรงุคุณภาพเอทธิลีน

การตรวจวัดบริเวณหน่วยทําฏิกิริยา การตรวจวัดบริเวณ C-1201 Caustic Tower

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณสารเบนซีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

หมายเหตุ : 
1. 1/ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลีˑยตลอดระยะเวลาการทํางานปกติ ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง  แรงงาน เรืˑอง 

ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ.2560

หมายเหตุ
ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืˑอง มาตรการคุมครองความปลอดภัย ในการประกอบกิจการโรงงานเกีˑยวกบสภาวะแวดล้อมในการทําา
งาน  พ.ศ.2546



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

ตรวจวัดความร้อนบริเวณ เตาให้ความร้อน
ความถีˑในการตรวจวัด 1 ครั˓ง/ปx

แผนทีˑแสดงจุดตรวจวัดคณุภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัความร้อน 
บริเวณ เตา ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

หมายเหตุ : 
1. 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรืˑอง ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

การตรวจวัดแสงสว่าง
ดําเนินการตรวจวัด  :  ปˣละ 1 ครั˓ง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

มีแผนหรือกิจกรรมทีˑส่งเสริมให้พนักงานมีส่วนร่วมในการปรับปรุงสภาวะแวดล้อมในการทํางานอย่างต่อเนืˑอง เช่น การส่งเสริม
ความรู้, การปรับปรุง Comment ของพนักงานจากปˣทีˑผ่านมา, จัดประชุมรับฟงˏความคิดเห็น, กล่องรับฟงˏความคิดเห็นของ
พนักงาน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.2 การจัดการสภาพพื˓นทีˑทํางาน
และ โรงงานมีแผนการดําเนินการ โดยกําหนดผู้รับผิดชอบ ความถีˑในการตรวจสอบดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงานอย่างสม่าเสมอ และมีหลักฐาน
แสดงผลการดําเนินการดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงาน 

มีป̝ายสัญลักษณ์หรือป̝ายเตือนอันตรายทีˑจําเป˞นในพื˓นที ˑและอยู่ในสภาพดี มองเห็นได้ชัดเจน
พนักงานสวมใส่ PPE สภาพดีอย่างถกูตอ้ง และอยู่ในสภาพพร้อมใชง้าน

การจัดเก็บอุปกรณ์ วัตถุดิบผลิตภัณฑ ์สารเคม ีเป˞นระเบียบ และมีป̝ายบอกสถานะทีˑชดัเจน 

พื˓นทีˑปฏิบัติงานเป˞นระเบียบ ไม่มีคราบสกปรก คราบนํ˓ามัน สารเคมี หกล้น 

จัดให้มีอุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

มีการจัดเตรียมอุปกรณ์ปอ̝งกันอันตราย
ส่วนบุคคล (PPE) ให้เหมาะสมกับการ
ปฏิบัติงานอบรมให้ความรู้ให้มีการปฏิบัติ
ตามกฎระเบียบของบริษัทอย่างเคร่งครัด
พนักงานสามารถเข้าไปเบิก PPE ได้ตาม
ความจําเปน˞ในการใช้งาน ผ่านระบบการขอ
เบิก PPE Online ของบริษัท
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปx และแสดงผลการตรวจและวิเคราะห์หาสาเหตุเบื˓องต้น 

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

การตรวจสุขภาพประจําปx 2567 การดําเนินงานหลังพบความผิดปกติ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงาน/โครงการรณรงค์ส่งเสริมด้านสุขภาพ ของพนักงาน และผลการดําเนินการครบตามแผนงานตามกลุ่มเสีˑยง 
เช่น กลุ่มโรคจากการทํางาน คอลเรสเตอรอล ความดันโลหิต ประสิทธิภาพการได้ยินฯ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงานการรณรงค์โรงงานปลอดยาเสพติด และมีผลการดําเนินงาน 
ให้ความร่วมมือในการสนับสนุนข้อมูลผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน ให้ กนอ. 

บริษัทฯได้เข้าร่วมโครงการโรงงานสีขาว 
โดยมีนโยบายป̝องกันและแก้ไขปˏญหายาเสพย์ติด ตั˓งแต่ปx 2555-ปˏจจุบัน

หน่วยงาน Q-SH-CM และพยาบาล ร่วมกันตรวจสอบสารเสพติดในปˏสสาวะผู้รับเหมา    
ช่วงหยุดซ่อมบํารุง
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.4 การวิเคราะห์ความเสีˑยงจากอันตรายทีˑเกิดจากการประกอบกิจการ

การชี˓บ่งอันตราย การประเมินอันตรายและการจัดทาํแผนบริหารจัดการความเสีˑยง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

สรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ปˣ 2567
1. ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมดหรอืบางส่วน
2. ไม่มีอุบัติเหตุทีˑส่งผลให้ผู้ปฏิบัติงานได้รับบาดเจ็บรุนแรง ทุพพลภาพ เสียชีวิต 

สถิติอุบัติเหตุ ปx 2567
(เคส)

อุบัติเหตุขั˓นรักษาพยาบาล (Medical treatment) 0

อุบัติเหตุขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมด (PSE Tier 1) 0

มีวิธีการปฏิบัติการจดบันทึก
อุบัติเหตุ และการสอบสวนอุบัติเหตุ

ุ ุ ุ

มีการสอบสวนและบันทึกอุบัติเหตุผ่านระบบ Safety Now

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

สรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ปˣ 2567
1. ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมดหรอืบางส่วน
2. ไม่มีอุบัติเหตุทีˑส่งผลให้ผู้ปฏิบัติงานได้รับบาดเจ็บรุนแรง ทุพพลภาพ เสียชีวิต 

สถิติอุบัติเหตุ ปx 2567
(เคส)

อุบัติเหตุขั˓นรักษาพยาบาล (Medical treatment) 0

อุบัติเหตุขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมด (PSE Tier 1) 0

มีวิธีการปฏิบัติการจดบันทึก
อุบัติเหตุ และการสอบสวนอุบัติเหตุ

ุ ุ ุ

มีการสอบสวนและบันทึกอุบัติเหตุผ่านระบบ Safety Now

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

มีข้อมูลและมีการจัดทําฐานข้อมูลในระบบสนับสนุนการระงับเหตุ กนอ. (Decision Support System : DSS) (ปริมาณ 
ประเภท ชนิดสารเคมี) ทีˑเป˞นปˏจจุบัน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

มีการฝก˥ซ้อมแผนฉุกเฉินของโรงงาน 

แผนฉุกเฉิน ระดับ 1 จํานวน 51 ครั˓งต่อปx
แผนฉุกเฉิน ระดับ 2 จํานวน 4 ครั˓ง/ปx

ซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 2 พื˓นทีˑ GC11

ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน 
เหตุการณ์ : Past Incident-Runaway reaction in R-1301 due to decoking air ingress to the 
system. ขณะ Normal Operate เกดิการรัÉวไหลในระบบทาํให้อปุกรณ์เกดิความร้อนสูงพุ่งออกมาลกุ
ติดไฟ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

ร่วมให้การสนับสนุนในการจัดทํา/ ฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉินกับหน่วยงานภายนอก เช่น กนอ. หน่วยงานท้องถิˑน 
โรงงานใกล้เคียง ชุมชนรอบโรงงาน การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยร่วมกับชุมชน เป˞นต้น

ซ้อมแผนปอ̝งกัน และบรรเทาสาธารณภัยฉุกเฉิน ชุมชนบ้านหนองแฟบ วันทีˑ 14 พ.ย. 2567

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

ร่วมให้การสนับสนุนในการจัดทํา/ ฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉินกับหน่วยงานภายนอก เช่น กนอ. หน่วยงานท้องถิˑน 
โรงงานใกล้เคียง ชุมชนรอบโรงงาน การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยร่วมกับชุมชน เป˞นต้น

ซ้อมแผนปอ̝งกัน และบรรเทาสาธารณภัยฉุกเฉิน โรงเรียนบ้านหนองแฟบวันทีˑ 20 ก.ย. 2567

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

10. ข้อร้องเรียน
ไม่มีเรืˑองร้องเรียน

สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง สํานักงานเทศบาลเมืองมาบตาพุด สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก
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หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

มิติทีˑ 4 สังคม11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

มีการจัดกิจกรรม ทีˑส่งเสริม Happy Workplace มากกว่า 3 ด้าน ตามหลักความสุข 8 ด้านของ สสส.

กิจกรรม Fit 
Together ส่งเสริม
สุขภาพ

Health Talk : หัวข้อ 
การดูแลร่างกาย ช่วง
อากาศเปลีˑยนแปลง
และมลพิษฝุ˳นละออง

โครงการนวดแผนไทย 
(คอ บ่า ไหล่)

Happy 
Body 

(รักสุขภาพ) สัมมนาหัวข้อ 
"ปลดล็อคปดlหนี˓แบบ
ดีต่อใจ"

โครงการ "คุณสู้ เรา
ช่วย" โดย ธนาคาร
แห่งประเทศไทย 
(Bank of Thailand)

Happy 
Money 

(รักการออม)
เรียนรู้ด้วยตนเอง
ผ่าน ระบบ Up !

Happy 
Brain 
(รักการ
เรียนรู้)

“เปลีˑยนทุกการประชุม
ให้ Effective!” 
เพืˑอส่งเสริม 
Work/Life Balance 
ทีˑดีให้กับพนักงาน

Happy 
Relax 
(รัก(ษา)

สมดุลชีวิต)

มิติทีˑ 4 สังคม12.1 คุณภาพชีวิตและสังคมของชุมชนโดยรอบ
มีแผน CSR และมีผลการดําเนินงาน CSR กับชุมชนรอบนิคมฯ 
เข้าร่วมกิจกรรมCSR/ ให้ความร่วมมือกับ กนอ. หรือ หน่วยงานอืˑน ๆ ไม่น้อยกว่า 5 ครั˓ง
ผลการดําเนินงานเพิˑมขึ˓นต่อเนืˑอง 3 ปˣนับจากปˣทีˑตรวจประเมิน เช่น งบประมาณโครงการด้าน CSR หรือผลตอบแทนเชิงสังคม (SROI) 
หรือผลลัพธ์เชิงสังคมและสิˑงแวดล้อม (SIA)

80

โครงการ POL Circular Living- Community Waste Hub 

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2567

• ปรมิาณขยะรไีซเคลิ (PET/HDPE/FILM) 91.77 
ตนั

• คา่ SROI จาก recycle hub ทัѸง 2 แหง่ ในปี 
2567 อยูท่ีѷ 3.22

34.1

0

59.73

1.48

87.44
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ชมุชนเขาไผ่ ชมุชนจ.คู่

2565 2566 2567

Recycle Hub #2 : ชุมชนเขาไผ่ Recycle Hub #3 : ชุมชนจ.คู่
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มิติทีˑ 4 สังคม12.2 โครงการรณรงค ์การย้ายทะเบียนบ้าน และ การโอนย้ายทะเบียนรถ
มีการดําเนินโครงการอย่างต่อเนืˑอง และมีผลการดําเนินงาน 3 ปˣย้อนหลัง จากปˣทีˑประเมิน

บรษิัทฯ จา้งชมุชนเขา้มาขายอาหารใหแ้ก่พนกังานในโรงงาน

งานจดัจา้งต่างๆ ของบรษิัท เช่น งานจา้งผูร้บัเหมา แมบ่า้น และคนงาน ใชบ้รกิารจากคนในทอ้งถิÉน

การจ้างคนในทอ้งถิÉนเข้ามาทาํงานในโรงงาน

โครงการรณรงค์ การย้ายทะเบียนบ้าน

รณรงคใ์หพ้นกังานโอนยา้ยทะเบียนบา้นมาเป็นจงัหวดัระยอง เพืÉอประโยชนท์างภาษีของทอ้งถิÉนและจงัหวัดระยอง

พนกังานภายใตส้งักดั ภมูิภาค
จาํนวนพนกังาน (คน)

2565 2566 2567

GC11
พนกังานทีÉมีทะเบียนบา้นอยู่ทีÉระยอง 191 195 215

จาํนวนพนกังานทัÊงหมด 301 306 335
2/27/2025 88
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หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบ ด้านสิˑงแวดล้อม (ISO 14001) และอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ISO 45001) และระบบด้านพลังงาน ( ISO 50001)

ระบบการจัดการด้านสิงˑแวดล้อม 
(ISO 14001)

ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ISO 45001)

ระบบการจัดการด้านพลังงาน ( ISO 50001) ใบรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว 
(Green Industry) ระดับ 5

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) หรือ ได้รับการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว (Green Industry) ระดับ 4 ขึ˓นไป หรือ ได้รับการรับรอง ECO 
Factory หรือ มาตรฐานสากลอืˑนๆ ด้านพลังงานและสังคม หรือ ได้รับการรับรองอาคารเขียว

ใบรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) ใบรับรองECO Factory 

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ
มีการลงข้อมูลในฟอร์มฐานข้อมูลกลาง iSingleForm ผ่านเว็บไซต์ https://i.industry.go.th
ได้รับรองมาตรฐานด้านการพัฒนาทีˑยัˑงยืนซึˑงครอบคลุมเรืˑอง การกํากับดูแลตามหลักธรรมาภิบาล การปกป˔องดูแลสิˑงแวดล้อม และ 
การดูแลสังคม

13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ
มีการลงข้อมูลในฟอร์มฐานข้อมูลกลาง iSingleForm 
ผ่านเว็บไซต์ https://i.industry.go.th

13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับรองมาตรฐานด้านการพัฒนาทีˑยัˑงยืนซึˑงครอบคลุมเรืˑอง การ
กํากับดูแลตามหลักธรรมาภิบาล การปกป˔องดูแลสิˑงแวดล้อม และ 
การดูแลสังคม

GC ได้รับการจัดอันดับให้เป˞นทีˑ 1 ในกลุ่ม
ธุรกิจเคมีภัณฑ์ของดชันีความยัˑงยืนดาว
โจนส์ (Dow Jones Sustainability 
Indices: DJSI) ในกลุ่ม World Index 
ต่อเนืˑองเป˞นปxทีˑ 6 โดย S&P Global สะท้อน
ถึงมาตรฐานระดับโลกของ GC ในการดําเนิน
ธุรกิจอย่างยัˑงยืนบนพื˓นฐานของสิˑงแวดลอ้ม 
(Environment) สังคม (Social) และ
บรรษัทภิบาล (Governance & 
Economic) หรือ ESG

รายงานความยัˑงยืนแบบบูรณา
การประจําปˣ

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ

13. การบริหารจัดการโรงงาน

13.2 การจัดเตรียมและการนําเสนอ

ให้ข้อมูลตามเกณฑ์การตรวจโรงงานอย่างครบถ้วน และมีข้อมูล Presentation นําเสนอเพิˑมเติมครบถ้วนทุกประเด็น 
สามารถนําข้อมูลตามทีˑร้องขอมาเพิˑมเติม และชี˓แจงได้

Thank You
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1

Private & Confidential
1

LLDPE ORM Meeting
Meeting Jan’25
 23rd Jan 2025

10:00 AM – 11:30 AM (MS team meeting)

3

Private & Confidential
3

Agenda:
Item Agenda By Time (min.)

1 Communication issue P-LL-AU 5
2 Follow up issue P-LL-AU 5
3 ORM KPI / Benchmarking KPI Q-SH-O3/P-LL-AU 10
4 Risk dashboard (Top risk/BU risk/Functional Risk) P-LL-AU 5
5 Action due status and action follow up P-LL-AU 10
6 Bad actor consideration P-MN-RM 5
7 Proposed functional risk All element owners 10
8 Proposed escalate risk to BU risk All element owners 5
9 Proposed for closing risk Risk owner 5
10 Back log class S&A consideration P-MN-MP 5
11 TAB feedback tracking P-LL-AU 5
12 Other discussion issue All 5

4

Private & Confidential
4

Communication issue

Action จาก Workshop SHE BMP 2025:

1. ปีนีѸจะ Focus เรืѷอง Bund fire / Pool fire ดงันัѸน 

จะตอ้งจัดทํา MAE สําหรับ Tank ทกุตวัทีѷมใีน plant ใหค้รบถว้น 

 Q-MP-TS จะชว่ยเป็น lead ในการจัดทํา New Bow Ties

2. Bow tie barrier deviation จะตอ้งถกู register ในระบบ Synergi 100%

 แมว้า่ barrier นัѸนยังสามารถทํา function ได ้แตห่ากพบความผดิปกติ

ขอให ้register เป็น top risk

5

Private & Confidential
5

Communication issue

Strengthen ผูป้ฏบิตังิานในการคน้หาความเสีѷยงและนําเสนอ risk ทีѷพบ

เขา้ระบบ Risk register โดยเฉพาะความเสีѷยงตอ่ PSE case

6

Private & Confidential
6

Follow up issue :

เอกสารแนบ 2

Item Description Action RP Due date Status

1 Risk identification checklist ขอใหท้กุหน่วยงานกรอกขอ้มลูใน Checklist ภายในสิѸนเดอืน ทกุหน่วยงาน Next meeting

2 Other FI-5201 (N2 supply to stuffing box) and FI-5202 (leak gas from stuffing box) flow over 
range P-MN-MO Next meeting รอผลจากการ Test ในชว่ง SD Dec'24

3 Incident case ขยายผลจาก II-LLDPE-2024-0009 Mixer gear reducer (YR-7001) has 1 broken tooth 
cause decrease reactor production rate and stop extruder for inspection P-MN-MO Next meeting รอขอ้มลูเพิѷมเตมิจาก Kobelco เพืѷอนัดประชมุตอ่ไป

4
AON – Insurance engineering 
survey Observations & 
Recommendations

ทําการนัดประชมุเพืѷอกําหนดแนวทางการปิด Recommendation ตอ่ไป Q-SH-O3 31/01/2568 มแีผนนัดประชมุ 30 Jan’25

5 Action ทีѷตอ้งปิดใน Synergi #8631 PM and BOM (equipment class S&A) ใน LLDPE1, LLDPE2 and Hexene-I plant ยัง
ไมค่รบถว้น

Noppakorn K (P-MN-
LL/6406) 31/12/2567 Done

6 Action ทีѷตอ้งปิดใน Synergi #9700 L-V-4036, L-V-4037: MODULAR CATALYST FEEDER_Shear pin broken Chotpisit P (P-MN-
LL) 31/12/2567 Done

7 Action ทีѷตอ้งปิดใน Synergi #9704 3 way valve at support tube passing due to resin plugged Chotpisit P (P-MN-
LL) 31/12/2567 Done

8 Action ทีѷตอ้งปิดใน Synergi #9727 VSD-201 Melt pump LL2  Spare Part Warinthon P (P-MN-
LL) 31/12/2567 Done

9 ขยาย Action due date #9648 แกไ้ขปัญหา PIA-231 และ PDIA-200A-06 อา่นคา่ swing Noppakorn K (P-MN-
LL/6406) 31/12/2567 Done

10 ขยาย Action due date #9756 Change level type of D-202 from impulse line to diaphragm. Panussa S (P-LL-
AS/6361 31/12/2567 Done

LLDPE ORM KPI 2024

KPI code KPI name Type of KPI Target
Performance

Dec YTD

Major 
Accidents

(PSE Tier1 or Accident 
that have the highest 
level of consequence 

in RAM)

ORM – 1 # of major accidents due to non-registered risks Lagging 0 0 0

ORM – 2 # of major accidents due to registered risks Lagging 0 0 0

ORM – 3 # of recurrence major accidents due to registered 
risks

Lagging 0 0 0

Unplanned 
Shutdown

ORM – 4 # of unplanned shutdown due to non-registered risks Lagging
10% decrease from avg 3 

yr.
( LLDPE ≤ 9 Times )

0 2

ORM – 5 # of unplanned shutdown due to registered risks Lagging 0 0 0

ORM – 6 # of recurrence unplanned shutdown due to 
registered risks

Lagging 0 0 0

Other KPIs

ORM – 7 # of risks mitigation action that are not closed out on 
time Leading 0 0 0

ORM – 8 % of Risk management system audit compliance Leading 100% N/A 100%

ORM – 9 % adherence to risk review schedule Leading 100% 100% 100%



Isopentane Tank (T-8201)

Hexene-1 Tank (T-8101)

Triethylaluminium

Ethylene Dryer (C-2112)

Cycle Gas Loop (C-4001)
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Triethylaluminium

Ethylene Dryer (2-C-2112)

Cycle Gas Loop (2-C-4001)

Hexene-1 Reactor (R-200)
ICA Surge Tank (C-1406)

Butene-1 Surge (2-C-1007)

Butene-1 Surge
 (C-1007)

)

MAEs = Major Accident Events

I

Hexene-1 Surge Tank (C-1020)

12-MAEs Monthly monitoring dashboard as of December 2024

Link to access >> 

Dashboard >> 

12-MAEs Monthly monitoring dashboard as of December 2024
MAEs LLDPE Plant I Remark Status

MAE-LLDPE-02 
Triethylaluminum 

(T2) Plant I

MAE-LLDPE-04 Ethylene Dryer 
(C-2112) Plant I

แกไ้ขรายละเอยีด bowtie เนืѷองจาก HH 
Pressure interlock PAHH-2001-9 (20-1A) 
(sp. 45 kscg) initiates closing HV-2001-
2(upstream) and logic no. 20-1B จะไม ่
opens HV-2113-8 to flare.

อยูร่ะหวา่งประสานงาน
กบัหน่วยงาน Q-TS-TS

MAE-LLDPE-06 – Mixed HC 
(based on Ethylene + Butene-1 

+ H2 (C-4001) Plant I
POL-MAE-LLDPE-11 Butene-1 

Tank 
(C-1007) Plant I

POL-MAE-LLDPE-10 
Isopentane (ICA) Surge Tank 

(ICA) C-1406

เนืѷองจาก MAE ของ C-1406 มอีปุกรณ์
Hexene-1 surge tank (C-1020) อยูใ่น
พืѸนทีѷเดยีวกนั แตไ่มม่กีารประเมนิจัดทํา 
Bow-tie เพิѷมเตมิ

ดําเนนิการเรยีบรอ้ยแลว้ 
อยูร่ะหวา่ง Q-TS-TS 
จัดทํา final diagram

พบวา่มกีาร review alarm ของ PICA-
1421-8 ใหส้อดคลอ้งกบั Integrity 
Operating Window โดยกําหนดใหม้ ี
alarm HH ทีѷ 12 kscg

ดําเนนิการแกไ้ข alarm 
HH ใน Bow tie ใหมใ่ห ้
update ตรงกบัปัจจบุนั

MAEs LLDPE Plant II Remark Status
MAE-LLDPE-03 

Triethylaluminum 
(T2) Plant II

MAE-LLDPE-05 Ethylene Dryer 
(2-C-2112) Plant II

MAE-LLDPE-07 – Mixed HC 
(based on Ethylene + Butene-1 

+ H2) (2-C-4001) Plant II
POL-MAE-LLDPE-12 Butene-1 

Tank (2-C-1007) Plant II

POL-MAE-LLDPE-01 - Mixed 
Hydrocarbon (HX-1 R-200)

Common MAEs Remark Status
POL-MAE-LLDPE-08 

Isopentane Tank (T-8201)

POL-MAE-LLDPE-09 
Hexene-1 Tank (T-8101)

Link to access >> 

Dashboard >> 

12-MAEs Monthly monitoring dashboard as of December 2024

LLDPE Plant’s TOP Risk barrier status dashboard as of December 2024



LLDPE ORM KPI 2024 – Benchmarking with POL plant LLDPE ORM KPI 2024 – Benchmarking with POL plant

LLDPE ORM KPI 2024 – Benchmarking with POL plant
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LLDPE RISK DASHBOARD :

ORM risk   Unplanned SD
                 LOPC tier 1
                 Highest consequence in RAM
                    (People/ Envi/ Econ)

ORM+Other

0
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LLDPE FUNCTIONAL RISKS 
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LLDPE FUNCTIONAL RISKS 
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LLDPE Risk Profile 36
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LLDPE FUNCTIONAL RISKS REGISTER – TOTAL 1 ITEM
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Action Due Status
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Action overdue 

None

Revise , Jan 3rd, 2025

By  P-MN-RM

Bad Actor

Bad Actor

Equipment Sum of Total actual costs Count of Equipment
L-YR-7001 1,331,579.60 1
L-HV-5214-27 977,512.65 1
L-AT-1101-O2 959,202.41 2
L-K-7109A 882,778.54 2
L-0103-SW-101 856,678.55 2
L-2-K-5206 791,101.73 2
L-2-G-9214 678,195.34 2
L-PG-1503 662,171.76 1
L-KV-5012-1A 578,766.85 1
L-PG-4051 562,381.85 1

Scheduled start Scheduled finish Order Notification Description of technical object Equipment Description ABC indicator Actual start date Actual Order Finish Date Planner group Total sum (actual)

19/4/2024 19/4/2024 200307995 920930864 MIXER GEAR REDUCER L-YR-7001 YR-7001 มเีสยีงดังผดิปกติ A 19/4/2024 19/4/2024 P61 1,331,579.60

L-YR-7001ในสว่นของเคส L-YR-7001 ยังไมเ่ขา้ขา่ย Bad 
Actor เนืѷองจากเกดิงาน CM แคค่รั Ѹงเดยีว

Scheduled 
start Order Equipment Description Total sum 

(actual) Note

13/8/2024200321741 L-HV-5214-27 ใหต้รวจสอบ V-5214supply temp 
สงูผดิปกติ 977,512.65OVH L-HV-5214-27 ใหม ่เนืѷองจากไม่

สามารถทํา Temp ได ้
22/2/2024200305812 L-AT-1101-O2 L-AT-1101-O2 alarm high 467,559.30 เปลีѷยน Sensor ใหมเ่นืѷองจาก Failed

19/12/2024100019269 L-AT-1101-O2 เปลีѷยน Sensor O2 491,643.11 เปลีѷยน Sensor ใหมเ่นืѷองจาก Failed
23/8/2024200321742 L-K-7109A K-7109A มเีสยีงดังผดิปกต.ิ 952.00Discharge Line Looseness

15/11/2024100020212 L-K-7109A K-7109A Vibration increase 
Severity D 881,826.54รอเปิดตรวจสอบในชว่ง OVH

16/12/2024100020607 L-0103-SW-
101

แกไ้ข Earth switch door 
switch(CANCEL) 0.00CANCEL

22/1/2025100020608 L-0103-SW-
101

check Earth switch and door 
switch 856,678.55Earth Switch ไมฟ่ังกช์ัѷนเบกิ Internal Part 

เปลีѷยน

27/9/2024200318048 L-2-K-5206 L-2-K-5206 Dis. valve ST1 temp 
high 734,711.96Suction Valve เสยีหาย

24/12/2024200331988 L-2-K-5206 Top up oil 2-K-5206(P-MN-MO 
request) 56,389.77ผล Oil Analysis เป็น Warning

19/3/2024200308975 L-2-G-9214 Verify 2-G-9214 606.56Gland Packing Looseness

14/6/2024100017406 L-2-G-9214 2-G-9214 Vibration high Sevrity C 677,588.78Loss Suction (มกีารอดุตันทีѷ Suction 
Strainer)



Top List Critical Equipment: Mech, MO
Tag Description Problem Plant Discipline L/C Rating Action RP Due Date Status

L-K-4003, 
L-2-K-
4003

CYCLE GAS COMPRESSOR
Dry gas seal damage / Plant 
shutdown 12 hrs / MN cost 
5.5 MB

LLDPE1, 
LLDPE2 MO 4/3 High

Sub Part Review Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
PM for Sub Part Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
Critical Spare Part Review Niwat Tam. / Thawatchai Som. May 31, 2024 100%

Improvement Dry Gas Seal Installation from RCA Niwat Tam. / Thawatchai Som. May 31, 2024 100%

Improvement Inspection method for Dry Gas Seal Installation Niwat Tam. / Thawatchai Som. May 31, 2024 100%

Improvement QA/QC and testing DGS before start up Niwat Tam. / Thawatchai Som. May 31, 2024 100%

L-G-4004, 
L-2-G-
4004

CYCLE WATER PUMP
Coupling ขาด / ลด Production 
rate to 40 T/H / ใชเ้วลาซอ่ม 1 
วนั

LLDPE1, 
LLDPE2 MECH 2/4 Medium

Sub Part Review Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
PM for Sub Part Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
Critical Spare Part Review Noppakorn K. / Chotpisit Po. Mar 31, 2024 100%

Add PM 1.5Y-Inspection Coupling and Alignment (Remove Coupling) Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%

L-S-6211, 
L-2-S-6211GRANULAR FEEDER Belt ขาด / ลด Production rate 

6 hrs เพืѷอเปลีѷยน belt
LLDPE1, 
LLDPE2 MECH 3/2 Low

Sub Part Review Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
PM for Sub Part Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
Critical Spare Part Review Noppakorn K. / Chotpisit Po. Mar 31, 2024 100%
เพิѷมเตมิการตรวจสอบ Belt ในชว่ง 1.5Y โดยเนน้ในสว่นของจดุรับแรงของ Belt และทําการ
ตรวจสอบ PTFE บรเิวณขอบทีѷมโีอกาสสมัผสักบั Belt และเนน้ยํѸาทมีงานทีѷทําการ Inspection Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%

L-G-4051, 
L-2-G-
4051

SLURRY FEED PUMP
ทํา Pressure/flow ไมไ่ด ้/ Cut 
cat 3 hrs เพืѷอเปลีѷยน rotor 
stator 

LLDPE1, 
LLDPE2 MECH 3/2 Low

Sub Part Review Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
PM for Sub Part Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
Critical Spare Part Review Noppakorn K. / Chotpisit Po. Mar 31, 2024 100%
จัดทํา Performance Curve ของอปุกรณ์ เพืѷอตรวจสอบ Condition ปัจจบุนั Chatchai Ud. June 30, 2024 100%
เพิѷม Task การตรวจสอบ Performance ของอปุกรณ์ในงาน 3M-Inspection Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%

L-G-1002, 
L-2-G-
1002

BUTENE-1 CHARGE 
PUMP(ENG)(SIF)

Pin lock ขาด / ลด Production 
rate & product off spec / ยก
เปลีѷยน complete set 8 hrs

LLDPE1, 
LLDPE2 MECH 3/2 Low

Sub Part Review Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
PM for Sub Part Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
Critical Spare Part Review Noppakorn K. / Chotpisit Po. Mar 31, 2024 100%
ตรวจสอบอปุกรณ์และจัดแยก Model ของ Pump วา่เป็น Model USE หรอื Japan และทําการ
ตดิตั Ѹง Nameplate แยก เนืѷองจาก Pin ทีѷใชง้านเป็นคนละ Design Chanchai Ru. Mar 31, 2024 100%

จัดทํา Mitigation Plan เพืѷอเป็น Guideline ในกรณีทีѷ Pump เกดิปัญหา โดยนัดประชมุรว่มกบัทมี 
OP, TE Noppakorn K. / Chotpisit Po. Aug 31, 2024 100%

L-S-6220 RESIN/ADDITIVE 
CONVEYOR

Shear pin ขาด / Shutdown 
extruder LLDPE1 MECH 3/2 Low

Sub Part Review Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
PM for Sub Part Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
Critical Spare Part Review Noppakorn K. / Chotpisit Po. Mar 31, 2024 100%
เพิѷมเตมิแผนการเปลีѷยน Shear Pin (Sprocket) โดยทําการเปลีѷยนทกุ 4.5Y-Replaced Shear Pin 
at Sprocket (มกีารแกไ้ขจาก 3Y เนืѷองจากเชค็ประวตัเิกา่แลว้เคยใชง้านนานกวา่ 4.5Y และสภาพ
ยังด)ี

Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%

เพิѷมเตมิการตรวจสอบ Gap ระหวา่ง Screw - Casing ในรอบ 1.5Y Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%

L-V-4036, 
L-V-4037

MODULAR CATALYST 
FEEDER

Shear pin ขาด / No effect 
เนืѷองจากม ี2 ตวั / ซอ่ม 1 วนั
(Metallocene)

LLDPE1 MECH 3/1 Low

Sub Part Review Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
PM for Sub Part Chatchai Ud. Mar 31, 2024 100%
Critical Spare Part Review Chotpisit Po. Aug 31, 2024 100%
เนน้ยํѸาการตรวจสอบ Shear Pin และทําการเปลีѷยนในกรณีทีѷมกีารคดงอ หรอืรอ่งรอยบรเิวณ
Shear Pin และเพิѷมเตมิขอ้มลูใน Inspection Sheet Chotpisit Po. May 31, 2024 100%

ดําเนนิการตรวจสอบกบัทาง Vendor ในสว่นของ Root Cause จากขนาด Motor ทีѷใหญก่วา่ หรอื
จัดหา Spec. ของ Share Pin ทีѷใชส้ําหรับ Motor ทีѷ Size ใหญก่วา่ Chotpisit Po. Aug 31, 2024 100%

ดําเนนิการเปลีѷยน Flexible Hose เป็น Tube Adapter Chotpisit Po. Dec 31, 2024 100%
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Proposed functional risk from element owner

1. Q-SH-O3 (SSHE)

2. P-MN-LL (RAI/MCS)

3. P-MN-RM (RAI)

4. P-MN-MO (RAI)

5. P-MN-CS (RAI)

6. P-MN-MP (RAI)

7. P-LL-OP1 (OPS)

8. P-LL-OP2 (OPS)

9. P-LL-TE (OPS)

10.H-BP-PO (O&C)

11.  P-LL-AU (MOC)

Link

New risk to register in Jan’25

#10146 : Emergency hatch (EMH-8101-62) leak out to ATM (Top risk)
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Proposed escalate risk to BU risk

None
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Proposed for closing risk - Approved
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Back log class S&A consideration 

EQ No EQ
Class Activity Status Result

L-Y-5012 A Handhole Y-5012 leak out รอแกไ้ข Leak ชว่ง SDTG
No MAE consequence / 

Unplanned SD 

L-EMH-8101-62 S Emergency hatch leak อยูร่ะหวา่งขอราคา Spare part จาก Vendor 
Can lead to MAE consequence / 

Unplanned SD 

L-PV-606A A Valve fail. Keep monitor ดอูาการกอ่นทําการเปลีѷยน Barrier
No MAE consequence / 

Unplanned SD 

L-LV-209 A LV-209 error ดําเนนิการเปลีѷยน Valve เรยีบรอ้ย รอ Return ของเดมิกลบั WH
No MAE consequence / 

Unplanned SD 

L-PM-601A A Fan motor P-601A darmage. แกไ้ขแลว้รอปิดงาน
No MAE consequence / 

Unplanned SD 

L-PM-601B A Fan motor P-601B darmage. ได ้Spare part แลว้รอ SD HEXENE-1
No MAE consequence / 

Unplanned SD 

Register EMH-8101-62 เป็น Top risk
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TAB feedback tracking

เอกสารแนบ 4
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TAB feedback tracking

เอกสารแนบ 4
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TAB feedback tracking

เอกสารแนบ 4
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TAB feedback tracking

เอกสารแนบ 4
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TAB feedback tracking

เอกสารแนบ 4
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TAB feedback tracking

เอกสารแนบ 4
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TAB feedback tracking

เอกสารแนบ 4
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Thank you
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LLDPE ORM Meeting
Meeting Feb’25
 14th Feb 2025

10:00 AM – 11:00 AM (MS team meeting)

3
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Agenda:
Item Agenda By Time (min.)

1 Communication issue P-LL-AU 5
2 Follow up issue P-LL-AU 5
3 ORM KPI / Benchmarking KPI Q-SH-O3/P-LL-AU 10
4 Risk dashboard (Top risk/BU risk/Functional Risk) P-LL-AU 5
5 Action due status and action follow up P-LL-AU 10
6 Bad actor consideration P-MN-RM 5
7 Proposed functional risk All element owners 10
8 Proposed escalate risk to BU risk All element owners 5
9 Proposed for closing risk Risk owner 5
10 Back log class S&A consideration P-MN-MP 5
11 TAB feedback tracking P-LL-AU 5
12 Other discussion issue All 5

4
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Communication issue

Sharing แนวทางการดําเนนิการ ORM ภายในหน่วยงาน P-LL-OP2

14
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Follow up issue :

เอกสารแนบ 2

Item Description Action RP Due date Status

1 Risk identification checklist ขอใหท้กุหน่วยงานกรอกขอ้มลูใน Checklist กอ่นประชมุ ORM ทกุหน่วยงาน Next meeting

2 Other FI-5201 (N2 supply to stuffing box) and FI-5202 (leak gas from stuffing box) 
flow over range P-MN-MO Next meeting Vendor อยูร่ะหวา่งการตรวจสอบ packing desing 

ของ JSW

3 Incident case
ขยายผลจาก II-LLDPE-2024-0009 Mixer gear reducer (YR-7001) has 1 broken 
tooth cause decrease reactor production rate and stop extruder for 
inspection

P-MN-MO Next meeting
รอขอ้มลูเพิѷมเตมิจาก Kobelco เกีѷยวกบัขอ้มลู 
single speed
วางแผนเปลีѷยน gear teeth ของ LL1 ปี 2026 
(LL2 เปลีѷยนแลว้)

4
AON – Insurance engineering 
survey Observations & 
Recommendations

ทําการนัดประชมุเพืѷอกําหนดแนวทางการปิด Recommendation ตอ่ไป Q-SH-O3 31/01/2568 มแีผนนัดประชมุวันทีѷ 30 Jan'25

5 Risk approved to close #8631 PM and BOM (equipment class S&A) ใน LLDPE1, LLDPE2 and Hexene-
I plant

Noppakorn K (P-
MN-LL/6406) 31/01/2568

6 แจง้เพืѷอทราบ
ORM strategy ในปีนีѸจะ strengthen ทมีงาน CM ในการตรวจสอบความเสีѷยงของ
ระบบ mitigation ของ Bow tie barrier โดยสว่นกลางจะจัด session สืѷอสารโดยตรง
กบัทมี CM ตอ่ไป

- -

7 แจง้เพืѷอทราบ ในปีนีѸจะเนน้ยํѸาเรืѷอง Tank fire / Pool fire ดังนัѸนจะมกีารจัดทํา Bow tie เพิѷมเตมิ
สําหรับ tank ทีѷเหลอืทั Ѹงหมด โดยทาง Q-MP-TS จะชว่ย lead ในการดําเนนิงาน - -

8 แจง้เพืѷอทราบ KPI 2025 : Bow tie barrier deviation จะตอ้งถกู register ในระบบ synergi 100% - -

9 Other issue
ประเด็น sharing จาก 2nd Safety, Energy and Reliability Walk 2025 at GC3 
(OLE2) - Aging tank LOPC prevention หากไดข้อ้มลูเพิѷมเตมิจะนํามาขยายผล
ตอ่ไป

P-LL-AU
Q-SH-O3 Next meeting

RND_13
Rectangle



LLDPE ORM KPI 2025

KPI code KPI name Type of KPI Target
Performance

Jan YTD

Major 
Accidents

(PSE Tier1 or Accident 
that have the highest 
level of consequence 

in RAM)

ORM – 1 # of major accidents due to non-registered risks Lagging 0 0 0

ORM – 2 # of major accidents due to registered risks Lagging 0 0 0

ORM – 3 # of recurrence major accidents due to registered 
risks

Lagging 0 0 0

Unplanned 
Shutdown

ORM – 4 # of unplanned shutdown due to non-registered risks Lagging
10% decrease from avg 3 

yr.
( LLDPE ≤ 9 Times )

0 0

ORM – 5 # of unplanned shutdown due to registered risks Lagging 0 0 0

ORM – 6 # of recurrence unplanned shutdown due to 
registered risks

Lagging 0 0 0

Other KPIs

ORM – 7 # of risks mitigation action that are not closed out on 
time Leading 0 0 0

ORM – 8 % of Risk management system audit compliance Leading 100% N/A 100%

ORM – 9 % adherence to risk review schedule Leading 100% 100% 100%

Isopentane Tank (T-8201)

Hexene-1 Tank (T-8101)

Triethylaluminium

Ethylene Dryer (C-2112)

Cycle Gas Loop (C-4001)

MMMMMMMMMMMMMMMAAAAAAAAAA LLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLDDDDDDDDDDPPPPPPPPE PPPPPPPLLLLAAAAAAAAAAAAAAAAANNNNNNNNNNMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss  LLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE PPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAANNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTMAEs LLDPE PLANTMAEs LLDPE PLANT

Triethylaluminium

Ethylene Dryer (2-C-2112)

Cycle Gas Loop (2-C-4001)

Hexene-1 Reactor (R-200)
ICA Surge Tank (C-1406)

Butene-1 Surge (2-C-1007)

Butene-1 Surge
 (C-1007)

MAEs = Major Accident Events

2025
Bow-tie

Validation

Hexenene-e-1 Tank (T(T-T-8101) (validation) 2025 Plan with Internal audit

NEW
MAEs 

Hexene-1 Surge Tank (C-1020)

Isopentane Tank (T(T-T-8201) (Validation) 2025 Plan By Plant audit

2025
Bow-tie

Validation

12-MAEs Monthly monitoring dashboard as of January 2025

Link to access >> 

Dashboard >> 

12-MAEs Monthly monitoring dashboard as of December 2024
MAEs LLDPE Plant I Remark Status

MAE-LLDPE-02 
Triethylaluminum 

(T2) Plant I

MAE-LLDPE-04 Ethylene Dryer 
(C-2112) Plant I

MAE-LLDPE-06 – Mixed HC 
(based on Ethylene + Butene-1 

+ H2 (C-4001) Plant I

POL-MAE-LLDPE-11 Butene-1 
Tank 

(C-1007) Plant I

POL-MAE-LLDPE-10 
Isopentane (ICA) Surge Tank 

(ICA) C-1406

MAEs LLDPE Plant II Remark Status
MAE-LLDPE-03 

Triethylaluminum 
(T2) Plant II

MAE-LLDPE-05 Ethylene Dryer 
(2-C-2112) Plant II

MAE-LLDPE-07 – Mixed HC 
(based on Ethylene + Butene-1 

+ H2) (2-C-4001) Plant II
POL-MAE-LLDPE-12 Butene-1 

Tank (2-C-1007) Plant II

POL-MAE-LLDPE-01 - Mixed 
Hydrocarbon (HX-1 R-200)

Link to access >> 

Dashboard >> 

Common MAEs Remark Status
POL-MAE-LLDPE-08 

Isopentane Tank (T-8201)

POL-MAE-LLDPE-09 
Hexene-1 Tank (T-8101)

ตรวจพบวา่ EMH เกดิการ leak ทีѷ 
Seal โดยวดั HCs ทีѷระยะประชดิได ้
มากกวา่ 100%LEL 

ดําเนนิการ key ORM 
case :  #10146

12-MAEs Monthly monitoring dashboard as of January 2025

Q-MP-TS ไดด้ําเนนิการ revise Hazard report & Diagram ใหแ้ลว้ตาม shared link >>  02. Bow tie Analysis Report

LLDPE Plant’s TOP Risk barrier status dashboard as of January 2025

Plant TOP Risk dashboard
MAE-LLDPE-09 Hexene-1 Tank >> ตรวจพบวา่ EMH เกดิการ leak ทีѷ Seal โดยวดั HCs ทีѷระยะประชดิไดม้ากกวา่ 100%LEL 
>> ดําเนนิการ key ORM case :  #10146 เรยีบรอ้ยแลว้



Clarify OFI & Recommendation

AON Official report จะ 
register ในระบบ 
Synergi Life ใหอ้ตัโนมตัิ
กรณี Recommendation 
เป็น Category A&B

Plant OACT/ORM nt OACT/O
Meeting

Recommendation ทีѷ
ไมใ่ช ่Category A&B

AON – Insurance engineering survey Observations & Recommendations

AON – Insurance engineering survey Recommendations [Draft final report] AON – Insurance engineering survey Recommendations [Draft final report]

No
.

Recommendation Action RP

1 25.01 : Failure of bellows on compressors is not readily identified by 
inspection and site should confirm with OEM on the recommended 
replacement interval.

• [Drafted action] หารอืกับ Manufacturers ในการ
จัดทํา OEM spare part list สําหรับกําหนดรอบการ
ซอ่มบํารงุของ part ทีѷเกีѷยวขอ้งใหช้ดัเจน และกําหนด
รอบการเปลีѷยนอปุกรณ์ทีѷเกีѷยวขอ้งกับ bellows on 
compressor ภายในพืѸนทีѷ LDPE & LLDPE Plant

P-MN-XX

2 25.01 : Fire protection of the lube oil skids for the LDPE compressors and 
LLDPE cycle compressor is reliant on monitors and site fire response. Review 
to determine if fixed deluge system would be justified on a risk cost benefit 
basis. This review should consider the effectiveness of the current protection 
approach together with the emergency response plan for fires at this 
location together with the practical risk improvement from installation of 
fixed systems.

• พืѸนทีѷมรีะบบ Emergency response รองรับทีѷเพยีงพอ 
เชน่ Fire extinguishers, Foam cart, Mobile foam 
car ฯลฯ ซึѷงสามารถตอบโตเ้หตแุกเฉนิกรณีเกดิเพลงิไห ้
หรอื Emergency fire case บรเิวณ lube oil skids ได ้
อยา่งเพยีงพอ

-

ระบบ e-PP กนอ. กรณีตรวจ
ประเมนิภายนอกทกุ 3 ปี/ปฏทินิ

Done
In progress

Clarify OFI & Recommendation

OFI closed action ภายใน 180 วัน 
นับจากวันทีѷเปิดใบงาน [PSM leading 
indicator]

น

Clarify OFI & Recommendation
PSM Internal Audit 2567

ลําดบั
ขอ้กําหนดการจดัการความปลอดภยั NC โอกาสสําหรบั

ดาํเนนิการแลว้เสร็จ อยูใ่นระหวา่ง
ดาํเนนิการแกไ้ข หมายเหตุ

กระบวนการผลติ การปรบัปรงุ (OFI)
1 Operating Procedure (OP) 0 1 0 1
2 Mechanical Integrity (MI) 0 2 0 2
3 Incident Investigation (II) 0 1 0 1
4 Management Of Change (MOC) 0 3 0 3
5 MOC-P 0 1 0 1
6 Pre-Start Up and Safety Review (PSSR) 0 1 0 1
7 Training 0 2 0 2

8 Permit To Work and Non-Routine Work 
(PTW) 0 3 0 3

รวม 0 14 0 14

LDPE-LLDPE Plant 14 OFI 
[External audit]

รายงานการตรวจประเมนิภายนอก
ระบบ PSM_GC11(LDPE & LLDPE Plant) [[



LLDPE ORM KPI 2024 – Benchmarking with POL plant LLDPE ORM KPI 2024 – Benchmarking with POL plant

LLDPE ORM KPI 2024 – Benchmarking with POL plant
31

Private & Confidential
31

LLDPE RISK DASHBOARD :

ORM risk   Unplanned SD
                 LOPC tier 1
                 Highest consequence in RAM
                    (People/ Envi/ Econ)

ORM+Other

32

Private & Confidential
32

LLDPE FUNCTIONAL RISKS 
33

Private & Confidential
33

LLDPE FUNCTIONAL RISKS 
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Private & Confidential
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LLDPE Risk Profile 35

Private & Confidential
35

LLDPE Risk Profile

36

Private & Confidential
36

LLDPE FUNCTIONAL RISKS REGISTER – TOTAL 1 ITEM
37

Private & Confidential
37

Action Due Status

38

Private & Confidential
38

Action overdue 

None

40

Private & Confidential
40

Propose to extend action due date

Propose to extend for monitoring until Annual Shutdown  31 Aug’25



41

Private & Confidential
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Proposed functional risk from element owner

1. Q-SH-O3 (SSHE)

2. P-MN-LL (RAI/MCS)

3. P-MN-RM (RAI)

4. P-MN-MO (RAI)

5. P-MN-CS (RAI)

6. P-MN-MP (RAI)

7. P-LL-OP1 (OPS)

8. P-LL-OP2 (OPS)

9. P-LL-TE (OPS)

10.H-BP-PO (O&C)

11.  P-LL-AU (MOC)

Link

New risk to register in Feb’25

42

Private & Confidential
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Private & Confidential
43

Proposed escalate risk to BU risk

None

Private &Private & ConfidenConfidentialtial
4343

45

Private & Confidential
45

Back log class S&A consideration 

EQ No EQ
Class Activity Status Result

L-C-4001 A 3-Way Valve Nozzle D2 Leak Passing เปลีѷยน valve วางแผนทําชว่ง TGSD เดอืนกมุภาพันธ์
No MAE consequence / 

Unplanned SD 

L-2-S-6225 A 2-S-6225 elevator จอดไมต่รงตําแหน่ง ทดสอบใชง้านลฟิตป์กต ิKeep monitor ถงึสิѸนเดอืนกมุภาพันธ์
No MAE consequence / 

Unplanned SD 

46

Private & Confidential
46

TAB feedback tracking

เอกสารแนบ 4

47

Private & Confidential
47

Other discussion issue
ขยายผลจาก Safety , Energy and Reliability walk

1. Aging tank LOPC prevention (OLE2)  รอตรวจสอบ design และกําหนด action

2. ขณะทํางาน Unload Sulfuric จาก Tank Car ลงถังเก็บ พนักงานผลติ พบทอ่ Inlet Pipe สว่นขอ้งอ

ดา้นบนของถังเก็บ Sulfuric เกดิการรัѷวไหลเป็นละออง (HD2)

 - Set PM plan สําหรับ flange guard  RA

 - Review pre-incident plan สําหรับการจัดการเคสกรด/ดา่งรัѷวไหล  CM

- Review HAZOP report วา่มรีะบกุารใชง้านกรดซลัฟรูกิหรอืไม ่  TE
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Other discussion issue

Safety , Energy and Reliability walk (HD2)

55

Private & Confidential
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Thank you

1

Private & Confidential
1

LLDPE ORM Meeting
Meeting Mar’25
 14th Mar 2025

9:30 AM – 11:00 AM (MS team meeting)

3

Private & Confidential
3

Agenda:
Item Agenda By Time (min.)

1 Communication issue P-LL-AU 5
2 Follow up issue P-LL-AU 5
3 ORM KPI / Benchmarking KPI Q-SH-O3/P-LL-AU 10
4 Risk dashboard (Top risk/BU risk/Functional Risk) P-LL-AU 5
5 Action due status and action follow up P-LL-AU 10
6 Bad actor consideration P-MN-RM 5
7 Proposed functional risk All element owners 10
8 Proposed escalate risk to BU risk All element owners 5
9 Proposed for closing risk Risk owner 5
10 Back log class S&A consideration P-MN-MP 5
11 TAB feedback tracking P-LL-AU 5
12 Other discussion issue All 5

4

Private & Confidential
4

Communication issue

รว่มมอืกนัคน้หาความเสีѷยงในทกุกจิกรรม 

ลดเสีѷยง = ลด Loss 

14

Private & Confidential
14

Follow up issue :

เอกสารแนบ 2

Item Description Action RP Due date Status

1 Risk identification checklist ขอใหท้กุหน่วยงานกรอกขอ้มลูใน Checklist กอ่นประชมุ ORM ทกุหน่วยงาน Next meeting

2 Other FI-5201 (N2 supply to stuffing box) and FI-5202 (leak gas from stuffing box) 
flow over range P-MN-MO Next meeting รอนัดประชมุเพืѷอสรปุแนวทางการแกไ้ขตาม 

vendor recommendation

3 Incident case ขยายผลจาก II-LLDPE-2024-0009 Mixer gear reducer (YR-7001) has 1 broken 
tooth cause decrease reactor production rate and stop extruder for inspection P-MN-MO Next meeting รอนัดประชมุเพืѷอสรปุแนวทางการ improvement 

4 Action to add in system
#9648 แกไ้ขปัญหา PIA-231 และ PDIA-200A-06 อา่นคา่ swing 
- เพิѷม Action ในการเปลีѷยน PCV ตัวใหม่
- เพิѷม Action การปรับ Interlock set point ตามคําแนะนําของ Vendor 

Busamaphorn A 28-Feb-25 Done 

5
ขยายผลจาก Safety , Energy 
and Reliability walk - Aging 
tank LOPC prevention (OLE2)

ตรวจสอบ design และกําหนด action P-LL-AU
Q-SH-O3 Next meeting ไดส้ง่เมลขอใหท้าง Q-SH-CM ตรวจสอบแผน PM 

ปัจจบุนัและยําเสนอในวันประชมุครั Ѹงตอ่ไป

6 ขยายผลจาก Safety , Energy 
and Reliability walk - ขณะ
ทํางาน Unload Sulfuric จาก 
Tank Car ลงถังเก็บ พนักงานผลติ
พบทอ่ Inlet Pipe สว่นขอ้งอ
ดา้นบนของถังเก็บ Sulfuric เกดิ
การรัѷวไหลเป็นละออง (HD2)

ตรวจสอบแผน PM สําหรับ flange guard P-MN-RA Next meeting LL2 ยังไมม่ ีFlange guard / TE ไดเ้พิѷม scope 
การตรวจสอบ flange guard ให ้WD เรยีบรอ้ยแลว้

7 Review pre-incident plan สําหรับการจัดการเคสกรด/ดา่งรัѷวไหล Q-SH-CM Next meeting

8 Review HAZOP report วา่มรีะบกุารใชง้านกรดซลัฟรูกิหรอืไม ่ P-LL-TE Next meeting ไมม่รีะบใุน HAZOP และจะมกีารเพิѷมใน HAZOP 
revalidation

9 Backlog equipment class S
ตรวจสอบ backlog class S (ตามเอกสารแนบ) เพืѷอสรปุขอ้มลูในการประชมุครั Ѹงตอ่ไป
- หากเป็น Bow tie barrier ให ้register เป็น Top risk
- หากไมเ่ป็น Bow tie barrier ให ้register เป็น functional risk 

Q-SH-CM Next meeting

10 Action overdue in this month None - -



LLDPE ORM KPI 2025

KPI code KPI name Type of KPI Target
Performance

Feb YTD

Major 
Accidents

(PSE Tier1 or Accident 
that have the highest 
level of consequence 

in RAM)

ORM – 1 # of major accidents due to non-registered risks Lagging 0 0 0

ORM – 2 # of major accidents due to registered risks Lagging 0 0 0

ORM – 3 # of recurrence major accidents due to registered 
risks

Lagging 0 0 0

Unplanned 
Shutdown

ORM – 4 # of unplanned shutdown due to non-registered risks Lagging
10% decrease from avg 3 

yr.
( LLDPE ≤ 9 Times )

1 0

ORM – 5 # of unplanned shutdown due to registered risks Lagging 0 0 0

ORM – 6 # of recurrence unplanned shutdown due to 
registered risks

Lagging 0 0 0

Other KPIs

ORM – 7 # of risks mitigation action that are not closed out on 
time Leading 0 0 0

ORM – 8 % of Risk management system audit compliance Leading 100% N/A 100%

ORM – 9 % adherence to risk review schedule Leading 100% 100% 100%

Isopentane Tank (T-8201)

Hexene-1 Tank (T-8101)

Triethylaluminium

Ethylene Dryer (C-2112)

Cycle Gas Loop (C-4001)

MMMMMMMMMMMMMMMAAAAAAAAAA LLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLDDDDDDDDDDPPPPPPPPE PPPPPPPLLLLAAAAAAAAAAAAAAAAANNNNNNNNNNMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss  LLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE PPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAANNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTMAEs LLDPE PLANTMAEs LLDPE PLANT

Triethylaluminium

Ethylene Dryer (2-C-2112)

Cycle Gas Loop (2-C-4001)

Hexene-1 Reactor (R-200)
ICA Surge Tank (C-1406)

Butene-1 Surge (2-C-1007)

Butene-1 Surge
 (C-1007)

MAEs = Major Accident Events

2025
Bow-tie

Validation

Hexenene-e-1 Tank (T(T-T-8101) (validation) 2025 Plan with Internal audit

NEW
MAEs 

Hexene-1 Surge Tank (C-1020)

Isopentane Tank (T(T-T-8201) (Validation) 2025 Plan By Plant audit

2025
Bow-tie

Validation

12-MAEs Monthly monitoring dashboard as of February 2025

Link to access >> 

Dashboard >> 

12-MAEs Monthly monitoring dashboard as of February 2025
MAEs LLDPE Plant I Remark Status

MAE-LLDPE-02 
Triethylaluminum 

(T2) Plant I

MAE-LLDPE-04 Ethylene Dryer 
(C-2112) Plant I

MAE-LLDPE-06 – Mixed HC 
(based on Ethylene + Butene-1 

+ H2 (C-4001) Plant I

ตรวจสอบ tag set point PICAH-4001-
94 ทีѷ DCS กําหนดไวท้ีѷ 24  barg แตใ่น 
diagram ระบ ุ24.8 barg

แกไ้ข diagram ใหต้รง
กบัทะ่รบไุวใ้น DCS

POL-MAE-LLDPE-11 Butene-1 
Tank 

(C-1007) Plant I

POL-MAE-LLDPE-10 
Isopentane (ICA) Surge Tank 

(ICA) C-1406

MAEs LLDPE Plant II Remark Status
MAE-LLDPE-03 

Triethylaluminum 
(T2) Plant II

MAE-LLDPE-05 Ethylene Dryer 
(2-C-2112) Plant II

MoC Number : P-LL1.2-2024/029
LL2_Temporary Change Interlock 
Setpoint of 2-PIA-2001-9 (HH) for 
closing 2-HV-2001-2 from 43.3 to 
45.0 kscg (ปัจจุบัน e-MoC Part4)

ทําการแกไ้ขขอ้มลู diagram ใหต้รงกบัคา่ 
set point ใหมจ่าก 43.3 เป็น 45.0 kscg

MAE-LLDPE-07 – Mixed HC 
(based on Ethylene + Butene-1 

+ H2) (2-C-4001) Plant II
POL-MAE-LLDPE-12 Butene-1 

Tank (2-C-1007) Plant II

POL-MAE-LLDPE-01 - Mixed 
Hydrocarbon (HX-1 R-200)

Common MAEs Remark Status
POL-MAE-LLDPE-08 

Isopentane Tank (T-8201)

POL-MAE-LLDPE-09 
Hexene-1 Tank (T-8101)

ตรวจพบวา่ EMH เกดิการ leak ทีѷ 
Seal โดยวดั HCs ทีѷระยะประชดิได ้
มากกวา่ 100%LEL 

ดําเนนิการ key ORM 
case :  #10146

Link to access >> 

Dashboard >> 

LLDPE Plant’s TOP Risk barrier status dashboard as of February 2025

Plant TOP Risk dashboard
MAE-LLDPE-09 Hexene-1 Tank >> ตรวจพบวา่ EMH เกดิการ leak ทีѷ Seal โดยวดั HCs ทีѷระยะประชดิไดม้ากกวา่ 100%LEL 
>> ดําเนนิการ key ORM case :  #10146 เรยีบรอ้ยแลว้

LLDPE – MAEs & Bow-tie Revisit 
[Tentative] 24 Mar 2025 
• ดําเนนิการ Revisit Bow-tie ใหม่

ทั Ѹงหมด โดยวางแผนเริѷมจาก 
MAEs และขยายผลสูก่ารจัดทํา 
New Bow-tie diagram สําหรับ 
Tank storage ทัѸงหมดในพืѸนทีѷ
LLDPE Plant

Remark : ขอ้มลูประกอบการ Revisit bow-tie

HAZID/HAZOP/LOPA/SIL/Consequence Analysis 
Reports

 Node ทีѷเกีѷยวขอ้งกบั MAEs
 Major Accident Event Lists and Risk/Incident 

Registers

Engineering drawings (e.g. P&IDs, PFD, Cause and 
Effect Diagrams)

Standard Operating Procedures/Work Instructions
Alarm set point , Interlock setting
SIL rate & related information

Preventive Maintenance Plans/Activities (SAP 
Tag)

PSV sizing case & datasheet 
PM Plan & SAP tags

Mitigation & Emergency response
Pre incident plan (draft)
F&G mapping
Gas detector & emergency protection detail

MAEs NO. xxx



Clarify OFI & Recommendation

AON Official report จะ 
register ในระบบ 
Synergi Life ใหอ้ตัโนมตัิ
กรณี Recommendation 
เป็น Category A&B

Plant OACT/ORM nt OACT/O
Meeting

Recommendation ทีѷ
ไมใ่ช ่Category A&B

AON – Insurance engineering survey Observations & Recommendations

AON – Insurance engineering survey Recommendations [Draft final report] AON – Insurance engineering survey Recommendations [Draft final report]

No
.

Recommendation Action RP

1 25.01 : Failure of bellows on compressors is not readily identified by 
inspection and site should confirm with OEM on the recommended 
replacement interval.

• [Drafted action] หารอืกับ Manufacturers ในการ
จัดทํา OEM spare part list สําหรับกําหนดรอบการ
ซอ่มบํารงุของ part ทีѷเกีѷยวขอ้งใหช้ดัเจน และกําหนด
รอบการเปลีѷยนอปุกรณ์ทีѷเกีѷยวขอ้งกับ bellows on 
compressor ภายในพืѸนทีѷ LDPE & LLDPE Plant

P-MN-XX

2 25.01 : Fire protection of the lube oil skids for the LDPE compressors and 
LLDPE cycle compressor is reliant on monitors and site fire response. Review 
to determine if fixed deluge system would be justified on a risk cost benefit 
basis. This review should consider the effectiveness of the current protection 
approach together with the emergency response plan for fires at this 
location together with the practical risk improvement from installation of 
fixed systems.

• พืѸนทีѷมรีะบบ Emergency response รองรับทีѷเพยีงพอ 
เชน่ Fire extinguishers, Foam cart, Mobile foam 
car ฯลฯ ซึѷงสามารถตอบโตเ้หตแุกเฉนิกรณีเกดิเพลงิไห ้
หรอื Emergency fire case บรเิวณ lube oil skids ได ้
อยา่งเพยีงพอ

-

[Tentative] 24 Mar 2025 
• เพืѷอหารอืขอ้สรปุ และกําหนด action ในการดําเนนิการรว่มกนัระหวา่ง P-MN-XX

LLDPE ORM KPI 2024 – Benchmarking with POL plant
29

Private & Confidential
29

LLDPE RISK DASHBOARD :

ORM risk   Unplanned SD
                 LOPC tier 1
                 Highest consequence in RAM
                    (People/ Envi/ Econ)

ORM+Other



30

Private & Confidential
30

LLDPE FUNCTIONAL RISKS 
31

Private & Confidential
31

LLDPE FUNCTIONAL RISKS 

32

Private & Confidential
32

LLDPE Risk Profile 33

Private & Confidential
33

LLDPE Risk Profile

34

Private & Confidential
34

LLDPE FUNCTIONAL RISKS REGISTER – TOTAL 1 ITEM
35

Private & Confidential
35

Action Due Status



36

Private & Confidential
36

Action Due Status
37

Private & Confidential
37

Action overdue 

None

40

Private & Confidential
40

Proposed functional risk from element owner

1. Q-SH-O3 (SSHE)

2. P-MN-LL (RAI/MCS)

3. P-MN-RM (RAI)

4. P-MN-MO (RAI)

5. P-MN-CS (RAI)

6. P-MN-MP (RAI)

7. P-LL-OP1 (OPS)

8. P-LL-OP2 (OPS)

9. P-LL-TE (OPS)

10.H-BP-PO (O&C)

11.  P-LL-AU (MOC)

Link

New risk to register in Mar’25

41

Private & Confidential

42

Private & Confidential
42

Proposed escalate risk to BU risk

None

Private &Private & ConfidenConfidentialtial
4242

44

Private & Confidential
44

Back log class S&A consideration 

EQ No EQ
Class Activity Status Result

L-S-5011 A Verify S-5011 due to speed swing ดําเนนิการเปลีѷยน Speed encoder แลว้ อยูร่ะหวา่ง Monitor ผลจนถงึ 
Mar 31, 2025

No MAE consequence / 
Unplanned SD 

L-KM-7109A-1 A L-K-7109A ทีѷไมส่ามารถปลด Ground ได ้ วางแผนดําเนนิการชว่ง ANSD 2026 No MAE consequence / 
Unplanned SD 

L-C-1112 A Repair coating L-C-1112 วางแผนดําเนนิการชว่ง ANSD 2026 No MAE consequence / 
Unplanned SD 

L-C-2112 S Repair coating of L-C-2112 at CUI area วางแผนดําเนนิการชว่ง ANSD 2026 No MAE consequence / 
Unplanned SD 

L-AT-7101-1 S verify AIA-7101-1 ดําเนนิการ Reset power แลว้ อยูร่ะหวา่ง Monitor ผลจนถงึ Mar 31, 
2025

No MAE consequence / 
Unplanned SD 



45

Private & Confidential
45

TAB feedback tracking

เอกสารแนบ 4

46

Private & Confidential
46

Other discussion issue
ขยายผลจาก Safety , Energy and Reliability walk

Topic Action Status
Aging tank LOPC prevention (OLE2) ตรวจสอบ existing PM plan
ขณะทํางาน Unload Sulfuric จาก 
Tank Car ลงถังเก็บ พนักงานผลติ พบ
ทอ่ Inlet Pipe สว่นขอ้งอดา้นบนของ
ถังเก็บ Sulfuric เกดิการรัѷวไหลเป็น
ละออง (HD2)

Set PM plan สําหรับ flange guard Done
Review pre-incident plan สําหรับการ
จัดการเคสกรด/ดา่งรัѷวไหล 
Review HAZOP report วา่มรีะบกุารใช ้
งานกรดซลัฟรูกิหรอืไม ่

To be added in Hazop revalidation

47

Private & Confidential
47

Other discussion issue

Safety , Energy and Reliability walk (HD2)

54

Private & Confidential
54

Thank you
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ภาคผนวก ข.8 
ระบบฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

(User Training Presentation PTTGC-eHealth Book System) 



THAI INTERSOL
PTTGC

PTTDIGITAL

User Training Presentation
PTTGC – eHealth Book System

February 5th, 2018

1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

10

2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั

13

7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ

14

2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป

15

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้

16

4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น

Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ

17

5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร

18

6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)

19

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)

20

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)

21

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน

22

7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)

23

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)

24



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล

25

2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์

26

o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

27

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

28

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

29

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

30

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

31

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค

32

2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin

33

แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

34

พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

35 36

Thank You
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เกณฑ์การคดัเลอืกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัตกิารวเิคราะห์  

และควบคุมการดาํเนินการด้านส่ิงแวดล้อม 
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No. Project EIA MTR 
EIA MTR 

 
ENV Audit ENV IH 

1 GC2 – Olefins 1      
2 GC2 – Power Plant      
3 GC2 – HDPE 2      

4 GC3 – Olefins 2      
5 GC4 – Aromatics I      
6 GC5 – Aromatics II      

7 GC6 –       
8 GC6 –       
9 GC7 – BTF &       

10 GC11 – Olefins 3      

  GC11 – WH      

11 GC11 – LPDE      
12 GC11 – LLDPE      
13 GC12 – HDPE 1      

14 GC16 – EOEG )      

15 GC16 – E )      

16 GC17 – PS      

17 PPCL – Phenol      

18 PPCL – BPA      
19 GCO – PO      
20 GCP –       
21 GGC1      

22 GGC2      
 1. EIA Monitoring 

 

 

 

 




